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INANLAR Sheet Metal Working Machinery was
established by Mevlut Inan, who is still chamber
of board of the company, in order to share the
experience he got in different division of governmental
companies in 1950. INANLAR started to manufacture
hand scissors and hand tools when Turkish Industry
was being established. Afterwards, it continued its

production by manufacturing stamp press and armed
shears and started to produce machines for industry.

INANLAR brand started to be famous in Turkish
Market by its quality and stability in machinery field.
In 1974, first press brake and shear which had 10
mm capacity was produced by INANLAR in Turkish
Industry by merging its experience and knowledge.

INANLAR  Blechbearbeitungsmaschinen  wurde
von Mevlut Inan gegrindet, der immer noch der
Geschdftsfohrer des Unternehmens ist, um die
Erfahrungen zu teilen, die er seit 1950 in verschiedenen
Abteilungen von Regierungsunternehmen gesammelt
hat. INANLAR begann mit der  Herstellung von
Handscheren  und  Handwerkzeugen.  Danach
setzte es seine Produktion mit der Herstellung von
Stempelpressen und Scheren fort und begann mit der
Produktion von Maschinen fur die Industrie.

Die Marke INANLAR wurde im Turkischen Markt
durch ihre Qualitat und Stabilitat im Maschinenbereich
bekannt.In 1974 wurde die erste Abkantpresse und
Tafelschere mit 10 mm Kapazitét von INANLAR fir die
Turkische Industrie hergestellt, indem ihre Erfahrung
und ihr Wissen zusammengefihrt wurden. INANLAR
begann mit der Massenproduktion von Abkantpressen
und Tafelscheren und wurde zu INANLAR AG. Bis
in die 90er Jahren fillte die Firma INANLAR die
Bedirfnisse der Tirkischen Industrie mit erfahrenen
Top-Managern und Ingenieuren aus. Im Jahr 1995
begann INANLAR seine Maschinen in mehr als 60
Landern zu exportieren, durch Investitionen im selben
Jahr.

INANLAR started mass production of press brakes
and shears and became INANLAR Incorporated
Company. Till 1990s, Inanlar Inc. company filled
the needs of Turkish industry with high experienced
top management and engineers. In 1995, INANLAR
started exporting its machines to more than 60
countries through its investments in the same year.

INANLAR offers its products which are produced
by using latest technology in 25.000 mZ2 modern
factory and meets the world standards like TSE, I1SO
9001:2000 and CE European Standards.

INANLAR Inc., which breaks new grounds all the
time, produced the first 8 meters and 12 meters
length guillotine shears and 14 meter 2000 ton
hydraulic press brakes for Turkish Industry. INANLAR
Inc., which reflects its quality and aesthetic to its
products, has strong place in machinery sector.
INANLAR Inc. produced all capacity of the machines
which are still being produced in machinery field all
around the world through its new investments and
experience. Inanlar is the most chosen brand because
of trust and stability are behind it.

INANLAR bietet seine Produkte, die mit der neusten
Technologie in 25.000 m2 groBBen und modernen Fabrik
hergestellt werden und erfUllt die Weltstandards wie
TSE, ISO 9001: 2000 und CE Europdische Normen.

INANLAR, die stdndig neue Wege beschreitet,
produzierte die ersten 8 Meter und 12 Meter
langen Tafelscheren und 14 Meter 2000 Tonnen
Hydraulische  Abkantpresse fir die Turkische
Industrie. INANLAR, die seine Qualitit und Asthetik
fur seine Produkte widerspiegelt, hat einen starken
Platz im Maschinenbereich. INANLAR hat mit seinen
neuen Investitionen und Erfahrungen die gesamte
Kapazitdt der Maschinen produziert, die immer noch
im Maschinenbereich auf der ganzen Welt produziert
werden. Inanlar st die meistgewdhlte Marke, weil
Vertrauen und Stabilitét dahinter steht.
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INANLAR 1950 i yillarda, sirketin hala yonetim
kurulu baskanligr gorevini yiriten makine yuUksek
mUhendisi MeviUt inan’in cesitli deviet kademelerinde
elde ettigi tecribe ve bilgi birikimini 6zel sektore de
aktarma gayreti ile kuruldu. TUrkiye sanayisinin yeni
olustugu doénemlerde temelleri atilan INANLAR, o
dénemde sanayi el aletleri ve bag makaslari Uretimine
baslarmis, ardindan gerceklestirdigi delik zimba presi
ve kollu demir profil makas! imalati ile de sanayi
makinesi Uretir duruma geldi.

Imalat sektérinde kaliteli ve istikrarli ¢alismasi ile
INANLAR markasi Tirkiye'de aranan bir marka haline
geldi. Turkiye’'de ilk defa 1974 yilinda, 10 mm kapasiteli
mekanik abkant ve giyotin makas imalatini INANLAR
bilgi ve mUhendislik deneyimlerini bir araya getirerek
uretti. Abkant pres ve giyotin makas imalatina seri
olarak baslayan INANLAR, 1980’li yillarda anonim
sirket oldu. Yonetim kurulu ve Ust dUzey yoneticilerinin
tamamen muihendis kadrolardan olustugu INANLAR
A.S. 1990’ yillara kadar Tirkiye ici taleplere karsilik
verdi. 1995 vyilinda yaptigi yatinmlar ile birlikte,
ddnyanin bir¢ok Ulkesine ihracat yapabilir konuma
geldi. INANLAR 25.000 m2 lik Uretim tesislerinde, son
teknolojiyi kullanarak, dinya standartlarinda tasarim
ve Urinler sunmaktadir. INANLAR kaliteli Gretimi ile
TSE, 1ISO 9001:2000 kalite belgesi ve CE standartlar
dogrultusunda ¢alismalarina  devam  etmektedir.
Devamii ilklere imza atan INANLAR, Tirkiye'de ilk 8
metre ve 12 metre giyotin makas ve abkant Uretimine
basladi. Yillarin getirdigi birikimle, kalite ve estetigi
Urunlerine yansitan INANLAR piyasada kendini kabul
ettirmis, makine Uretim pazarinda sarsiimaz bir yer
edinmistir.

Big Projects Need

Experience
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INANLAR, CNC tezgah, abkant pres ve giyotin
makas Uretiminde, dinyada halen imal edilen her
kapasite ve buyuklige imza atmistir. Gelinen noktayi
hicbir zaman yeterli bulmayan INANLAR, yeni
yatinmlar ile yillarin birikimine teknolojiyi de entegre
etmektedir. INANLAR sektérdn en ¢ok tercih ettigi
markadir. CUnkU INANLAR markasinin — arkasinda
istikrar ve guven yatar.

« 1950’de, Inanlar kuruldu,

- 1974'te, Turkiye'deki ilk 3 metre 10 mm kapasiteli
Giyotin Makas ve Abkant Presi,

« 1994'de Tirkiye'deki ilk aci ayarli 3 metre 20 mm
kapasiteli Giyotin Makasi,

« 1996°da Turkiye'deki ilk 6 metre 16 mm kapasiteli
Giyotin Makas ve Abkant Presi,

« 1998°de Turkiye'deki ilk 8 metre 12 mm kapasiteli
Giyotin Makasi,

« 2001'de 8 metre 800 ton tandem Hidrolik Abkant
Presi Uretimini yapti.

» 2004 yilinda da 12 metre 16 mm kapasiteli Giyotin
makas imalati ile DOnyada sektérde markalasmis
birkag firma arasina girdi,

 Son olarak 2008 yilinda Turkiye'de tek, dinyada
sayili kapasitede bulunan 2000 ton 14 metre tabla
boyu, 10,5 metre duvar arasi ve 35 mm. kapasitesi
olan tek parca CNC Hidrolik Abkant Pres imalatini ile
Turkiye'de bir ilke daha imza atmistir.

Firma Profili

inanlar.com.tr
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Monoblok Govde -
Monoblok Body <€

Monoblok Korper

Kontrol Unitesi 4 : (

Control Unit 4 . |

Bedienpult

inch ve mm cetvelli 4 .
on destek kollar

Support arms with g -

inch and mm .
Auflegearm mit
Skalierung
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> 6 Noktall Kizaklama Sistemi

. > Sliding System with 6 points

> FUhrungsysterm mit 6 Punkten

Acill 6n génye
(opsiyonel)
Angle gauge
(optional)

> Winkelmesser
(Optional )

Aci Ayarli Giyotin Makas

> Uzun Kollar Igin Destek (Opsiyonel)
> Support for Long Arms (Optional)

Z> Stutz for Langere Auflegecirme
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Isik Bariyeri :
(Opsiyonel) 4:
Light Guard :
(optional) :
Lichtvorhang 4 :

(Optional)

e

Bogaz Derinligi 4:
(Opsiyonel) .
Troath Depth :
(Optional) .
Sténderausladung 4
(Optional) :
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P Hicrolik Sistemn
> Hydraulic System

> Hydraulik System

Rulmanl Mekanik
Kaldirma Sistermni
Automatic Swing-Up
Systemn
Schwernkbarer
Hinteranschlag
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Aci Ayarli Giyotin Makas
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Vidal Milli Arka
Dayama Sisterni

> Ballscrew Backgauge

> Hinternschlag Uber
Kugelrollspindel

> Lazer Kesim Cizgisi

> Laser Cutting Line

@ e 0000000000000 000000000 00

D> Laser schnittiinie
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@ GENEL OzELLIKLER

INANLAR AHGM agi ayarl hidrolik
giyotin makaslar saglam yapisi

ve kolay kullarim avantaji saglar.
Sentil ayar, kesim agisi ayari ve

arka dayama pozisyonlamasi CNC
kontrolér tarafindan, malzeme
kalinhgina gére otomatik olarak yapilir
ve her gesit sacta en kaliteli sonuglar
elde edilir.

S GENERAL FEATURES

Inanlar AHGM variable rake angle
hydraulic guillotine shear has strong
structure and easy usage. Automatic
blade gap, rake angle and backgauge
position adjustment are done by CNC
controller according to thickness

of material and any type of sheet
material can be cut with best quality.

@ AL GEMEINE EIGENSCHAFTEN

Inaniar AHGM Kulissengefihrte
Hydraulische Tafelscheren haben
solide Konstruktion und bietet ein
einfaches Bedienung. Schnittwinkel,
Schnittspalt und Hinteranschlag
Positionierung wird von der CNC
Steurung Automnatisch nach der
Materialdicke eingestellt, und somit
wird bei jede Schnitte Top-Qualitéit

« Real Innovation ergebnisse erhalten.

* Yenilikgi « High Quality, High Performance ‘
* YiUksek Kalite, YUksek Performans e * Echte Innovation
ve Fiyat Avantaji * Hohe Qualitéit, hohe Leistung und

* User Friendly Control Unit,
» Monoblock, Steel Welded
¢ Construction,
6 * High Precious Bendings,

guter Preis
* Benutzerfreundliche Bedienpult

» Monoblock, Stahl geschweil3t
Konstruktion

6 » Hoch wertvolle Schnitte

* Tek Parga, Kaynakli ve
Stresi Alinmis Gévde
* YUksek Hassasiyetli Kesimler

> Aci Ayarl On Kol

Lazer Kesim Cizgisi

Angle Adjustable :
Front Gauge (Opsiyonel) :
: Laser Cutting Line g -
Auflegearm mit J
Winkelmesser (Optional) 4 :
Laser Schnittlinie 4 :
Beleuchtung (Optional)
-

Rake Angle Guillotine Shears

: > Parmak koruma isik
- perdesi (opsiyonel)

> Light guard for finger
protection (optional)

> Lichtvorhang fdr
Fingersicherheit (optional)




@ STANDART EKIPMANLAR

* YUksek kaliteli ve sertlestirilmis 4
kesim yUzeyli bicaklar

« Cybelec Cybtouch / STEP ]
Automation SA8 EasyCut dokunmatik
ekran CNC kontrolér

* CNC kontroll sentil ve kesim agisi
ayan

* CNC kontrolli motorlu arka dayama
« 1 metre uzunlugunda goényeli kol
 Hoerbiger - Duplomatic - Rexroth
hidrolik blok sistemleri

« 1 metre uzunlugunda én destek
kolu

* Kesim alaninin aydinlatimasi

« Acil stop butonlari

« Bilyeli 6n tabla

* Arka sac kaydirma sistemi

* Kesim Hatti Golge Teli

« Katlanabilir Parmak Koruma Kafesi
* Arka fotoselli koruma

Opsiyonel Ekipmanlar

« Ince saclar icin arka pnématik sac
destek sisternii

* Aci ayarl génye

 Uzun 6n kollar

* Lazer kesim ¢izgisi
 Burkulmayi engelleyici sistem
» Parmak koruma isik perdesi

* Arka isik bariyeri

* On sac besleme sistemni

* Konveydr

« [stifleme sistemi

* Paslanmaz celik kesimi igin bigaklar
* X1, X2 agi ayarl arkadayarma
sistemi

« Yag sogutucu / isttici

S STANDARD EQUIPMENTS

* High quality and hardened blades
with 4 cutting edges

. l}/be/eq Cybtouch / STEP
Automation SA8 EasyCut touch
screen CNC Controller

» CNC controlled blade gap, rake
angle adjustment

» CNC Controlled motorized
backgauge

« 1 meter squaring arm with inch and
metric ruler

* 1 meter Front support arms

« Cutting line illumination

» Emergency Stops

* Front table with rolls

* Back sliding sheets

« Cutting shadow wire

« Collapsible Finger Protection Cage
* Rear Photocell Protection

Optional Equipments

* Pneumatic sheet support system for
thin materials

* Angular gauge

« Longer front support arms

* Laser cutting line

* Anti-twist system

« Light guard for finger protection
« Light guard for rear protection

* Front sheet feeding system

» Conveyor

« Stacking system

* Blades for stainless steel cutting

* X1, X2 adjustable angle backgauge
system
« Oil cooler / heater

Koruma Kafesi

@ OPTIONALE FUNKTIONEN

* Hoch Qualitét und gehdrrtete Messer
mit 4 Schnittseiten

* Cybelec Cybtouch / STEP
Automnation SA8 EasyCut Touch
Screen CNC Steurung

» CNC gesteuerte Schnittspalt und
Schnittwinkel einstellung.

» CNC gesteuete Motorisch
Hinteranschlag

» Tm Auflegearm mit Skalierung
* Tm Vordere Auflegedrme

« Schnittlinie Beleuchtung

* Not-Ausschaltung

« Vordere Tisch mit Rollkugeln

* Hintere Blechfuhr System

* Draht fir Schnittlinie

* Aufklappbarer Fingerschutz

* Hinter Fotozelle Sicherheit

Optionale Ausriistungen

* Pneumatiche Blech Stutzsystem fir
Ddnne Materiale

* Winkelmesser

« Ldngere Vordere Auflegedrme
« Laser Schnittlinie Beleuchtung
* Anti-Twist System

« Lichtvorhang fUr Fingersicherheit
« Lichtvorhang auf der Ruckseite
« Front Blechfuhr System

* Stapelungssystemn

* Messer fir Edelstahl

* X1,X2 Winkeleinstelbarer
Hinteranschlagssystern

« Ol Kihler/Heizung

Aci Ayarli Giyotin Makas

> Emniyet Sivigli Katlanabilir

Collapsible Protection Cage
with Safety Switch

> Aufklappbarer Fingerschutz
mit Endschalter

Bosch Rexroth
Hidrolik Blok

Bosch Rexroth
Hydraulic Block

Bosch Rexroth
Hydraulik Block
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PRO tip 3 Farkl Modda Calisabilen
pnoématik sac destek sistemi (opsiyonel)

. PRO type sheet support system
works in 3 different mode (optional)

PRO Typ Pneumnatische Blech Stutzsystern
mit 3 Arbeitsmode ( Optional )

EKO tip Tek Mod Calisabilen
pnématik sac destek sistemi (opsiyonel) :

ECO type sheet support system .
works in single mode (optional) .
ECO Typ Blech Stitzsystem -
(Optional) -
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“mm. Oze Otamatik Sac Sirme
: Sistemleri (Opsiyonel)

- Special Automatic Sheet
. Feeding System (Optional)

- > Spezielles Automatisches Blech
: FUhrungssystem (optional)
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Step Automation SA8 yeni nesil
kontrolor; dokunmatik ekrani, sezgi-
sel ve etkilesimli bir programiama
icin en iyi ¢6zim sunar ve kapasitif
dokunmatik bir panele sahip modern
genis bir LCD ekranan sahiptir. SA8
az miktarda veri gerektiren bir tablo
ile kesme programlamanin basit bir

yolunu olusturur.

Detayli teknik bilgi icin web
sitesimizi ziyaret ediniz.

N
Kl

TUm CybTouch Urunleri gibi, hemen
kullanmaya baslayabilecek sekilde
tasarlanmistir. CybTouch 8 G'nin
sadece gerekli bilgileri ve yUksek
dUzeyde otormasyonu gdsteren ¢ok
sezgisel ve HMI ile kullanimi son
derece kolaydir.

CybTouch 8 G, entegre edilmeye
hazir saglam bir panel olarak veya
istege bagh olarak, déner bir kola
tutturmak igin &zel olarak tasarlan-
mis stk ve modern bir kabine monte
edilebilir.

Detayli teknik bilgi icin web
sitesimizi ziyaret ediniz.

STEP AUTOMATION
SA8 EasyCut

|2
»

~

The new generation of controls

has adopted the touch screen as
best solution for an intuitive and
interactive programming EASY use
a modern wide screen LCD with an
accurate capacitive touch panel.
EASY includes a simple way to pro-
gramming cutting throw a table that
required few data.

Please visit our website for
more technical details.

CYBELEC CYBTOUCH 8

Like all CybTouch products, it was
designed so that anybody could
start using it right away. With a very
intuitive HMI displaying only the
necessary information, and a high
level of autommation, CybTouch 8 G is
extremely easy to use.

CybTouch 8 G is available as a
robust panel ready to be integrated,
or can optionally also be delivered
mounted into a sleek and modern
housing specially designed to be

attached to a swiveling arm.

Please visit our website for
more technical details.

@ Step Automation SA8 Steurung ist

eine neue Generation, Der Bild-
schirm bietet den Bediener die beste
Lésung fur die intuitive und interak-
tive Programmierung und verfigt
Uber einen modernen groBen
LCD-Bildschirm mit einem kapazi-
tiven Touch-Panel. SA8 erzeugt eine
einfache Mdoglichkeit, den Interrupt
mit einer Tabelle zu programmie-
ren, die eine geringe Datenmenge
bendtigt.

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fir weitere Informationen.

Die CybTouch 8 G ist eine leis-
tungsstarke Steuereinheit, die
speziell fir winkeleinstellbare
Scheren zum Schneiden von Blech-
en entwickelt wurde.

Als Teil der CybTouch-Serie verfugt
sle Uber einen intuitiven, einfach

zu bedienenden, lebendigen
Farb-Touchscreen und hoch integri-
erte Funktionen.

Der CybTouch 8 G kann in einer
robusten, langlebigen Platte oder
optional in einer eleganten und
modernen Box fur die Montage in
einem Gelenkarm geliefert werden.

Bitte besuchen sie unsere Web-
seite fir weitere Informationen.

Aci Ayarli Giyotin Makas
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Dakikadaki Kesim

Kesim Uzunlugu Kesim Kapasitesi Kesim Kapasitesi Kesme Acgisi Sayist

Baski Ayagi Sayisi Ana Motor

CUTTING CAPACITY | CUTTING CAPACITY NUMBER OF HOLD
CUTTING LENGTH (42kg/mm?2) (70kg/mm?2) CUTTING ANGLE |STROKE PER MINUTE DOWNS MAIN MOTOR

Schnittkapazitdt Schnittwinkel Hubzahl per Minute Niederhalter Hauptmotor Leistung
mm Deg. Str/dk
AHGM 2004 2000 4 2 0,7-2,4 23 9 1
AHGM 2006 2000 6 3] 0,7-2,4 23 9 11
AHGM 2010 2000 10 5 0,7-2,4 13,0 9 15
AHGM 2504 2500 4 3 0,7-2,9 17,0 12 1
AHGM 2506 2500 6 3 0,7-2,9 17,0 12 1
AHGM 2508 2500 8 4 0,7-2,4 14,5 12 15
AHGM 2510 2500 10 5 0,7-3.2 11,0 12 15
AHGM 2513 2500 13 6 0,7-3,2 73 12 18,5
AHGM 2516 2500 16 8 0,7-3.2 6,6 12 30
) AHGM 2520 2500 20 12 0,7-3.2 5,2 12 37
| AHGM 3006 3000 6 3 0,7-2,4 17,0 14 1
D AHGM 3008 3000 8 4 0,7-2,0 14,5 14 15
Q) AHGM 3010 3000 10 5 0,7-2,7 11,0 14 15
Z,C) AHGM 3013 3000 13 6 0,7-2,7 7.5 14 18,5
AHGM 3016 3000 16 8 0,7-3,0 6,6 14 30
Q) AHGM 3020 3000 20 10 0,7-3.2 4,8 14 37
. S AHGM 3025 3000 25 12 0,7-3.2 4,6 14 45
8 AHGM 3030 3000 30 18 0,7-3,2 4,6 14 55]
E AHGM 3035 3000 35 18 0,7-3.2 4,6 14 75
3 AHGM 4006 4000 6 3 0,7-2,4 13,5 18 1
0 AHGM 4008 4000 8 4 0,7-2,0 12,0 18 15
AHGM 4010 4000 10 5 0,7-2,7 10,8 18 15
Q AHGM 4013 4000 13 6 0,7-2,7 6,0 18 18,5
O) AHGM 4016 4000 16 8 0,7-3,0 53 18 30
C AHGM 4020 4000 20 10 0,7-3.2 3,7 18 37
< AHGM 4025 4000 25 15 0,7-2,4 4,5 18 55
Q) AHGM 4030 4000 30 18 0,7-2,4 3,6 18 55
x AHGM 6010 6000 10 6 0,7-2,4 10,6 24 18,5
D AHGM 6013 6000 13 6 0,7-2,4 4,0 24 22
Q: AHGM 6016 6000 16 8 0,7-2,4 4,3 24 30
AHGM 6018 6000 18 10 0,7-2,4 3,5 24 37
AHGM 6020 6000 20 10 0,7-2,4 88 24 37
AHGM 6025 6000 25 13 0,7-2,4 3.2 24 55
AHGM 6030 6000 30 15 0,7-2,4 2,0 24 55
AHGM 8010 8000 10 5 0,7-2,0 7,0 24 25
AHGM 8013 8000 13 6 0,7-2,1 5,0 24 37
AHGM 8016 8000 16 8 0,7-2,0 5,0 32 37
AHGM 8020 8000 20 10 0,7-2,4 3,0 32 37
AHGM 12010 12000 10 5 0,7-2,0 3 48 37
AHGM 12013 12000 13 6 0,7-2,0 3 48 37
AHGM 12020 12000 20 10 0,7-2,0 3 48 55
AHGM 12025 12000 25 12 0,7-2,0 3 48 55




Duvarlar Arasi
Mesafe

Arka Dayama
Uzunlugu

Arka Dayama

On Kol Adedi |Tabla Yiksekligi
Hizi

Yag Kapasitesi |  Sentil Ayari Genislik Uzunluk Yikseklik Agirlik

BACK GAUGE BLADE GAP | BACK GAuGe | NUMBER OF DISTANCE

STROKE OIL CAPACITY ADJUSTMENT SPEED S;(I)E:;:g;— TABLE HEIGHT (B:(E)Im\izg LENGHT HEIGHT WEIGHT 8
<
Zgﬁg: - KO'Itar?k" Schnittspalt Hg::g:/sifrlgi;?s Vorde.:_-e Tisch Hohe Stdnderweite Breite Gewicht D
Vi) apazitét Keit Auflegedrme 2
mm mm/s CcS Kg.
P g. S
600 150 0,05-0,6 110 2 850 2250 2350 2685 1680 3200
600 150 0,05-0,6 110 2 850 2250 2350 2685 1680 4000 g
600 200 0,05-0,8 110 2 900 2250 2350 2685 2000 6000 S —
600 150 0,05-0,6 110 2 900 2750 2350 3200 1800 3100 O
600 150 0,05-0,6 110 2 900 2750 2350 3200 1800 5500 :
1000 200 0,05-0,6 110 2 900 2750 2350 3200 1800 6400 k
750 200 0,05-0,8 110 2 900 2750 2600 3200 2000 6800 g
750 250 0,05-0,8 110 2 900 2800 2660 3250 2100 7500 <
1000 300 0,1-1,2 110 2 880 2850 2780 3250 2400 11000 —
1000 450 @7 =19 110 2 900 2900 2900 3350 2400 13000 U’i
600 150 0,05-0,6 110 2 900 3250 2350 3700 1800 6000 q
600 200 0,05-0,6 110 2 900 3250 2350 3700 1800 7000
750 200 0,05-0,8 110 2 900 3250 2600 3750 2000 7200
750 250 0,05-0,8 110 2 900 3300 2660 3750 2100 8750
1000 400 0,1-1,2 110 3 900 3350 2780 3800 2350 12500
1000 450 @7 =15 110 3 900 3350 2900 3850 2500 16500
1000 700 0,15-1,8 110 3 1000 3400 3000 3850 2600 22000
1000 700 02-18 110 3 1100 3400 3100 4500 3000 24000
1000 700 0,15-3 110 3 1100 3500 3200 4000 2800 33000
600 150 0,05-0,6 110 3 950 4300 2550 4800 2000 8500
1000 200 0,05-0,6 110 3 950 4250 2550 4800 2000 8800
750 200 0,05-0,8 110 g 900 4250 2700 4700 2200 12000
750 250 0,05-0,8 110 3 900 4300 2750 4750 2300 16750
1000 400 0,1-1,2 110 3 1000 4350 2800 4800 2500 19500
1000 450 0,1-15 110 3 1000 4400 2800 4850 2600 24500
1000 700 0,15-1,8 110 3 1100 4400 2900 4850 2800 38000
1000 700 02-1,8 110 3 1150 4400 2900 4850 3000 40000
1000 250 0,05-0,8 110 4 920 6400 3250 6850 2250 20000
1000 270 0,05-1,0 110 4 1000 6400 3250 6850 2400 26000
1000 400 0,1-1,4 110 4 1100 6400 3500 6900 2700 38000
1000 450 06-1,8 110 4 1100 6400 3600 7000 3100 38000
1000 450 0,1-1,6 110 4 1130 6400 3600 7000 2750 37000
1000 700 0,15-2,0 110 4 1260 6500 3600 7000 3200 45000
1000 700 @1 =55 100 4 1300 6500 3700 7000 3400 65000
1000 360 0,05-0,8 110 5 1200 7500 2800 8500 3000 38000
1000 450 0,1-0,8 110 5 1250 7500 2800 8700 3200 45000
1000 450 0,15-1,6 110 5 1450 7500 2800 9000 3650 52000
1000 450 0,15-1,6 110 5 1450 7500 2800 9000 3650 62000
1000 700 0,15-1,6 110 8 1450 11500 2800 13100 3650 95000
1000 600 0,15-1,6 110 8 1450 11500 2800 13100 3650 105000
1000 600 0,15-2,5 110 8 1150 11500 3450 13100 3900 142500
1000 600 @829 110 8 1150 11500 3450 13100 3900 150000




= inanlar

4-5-6 mm RedUktorld
Giyotin Makaslar
4-5-6 mm
Electromechanical Shears
4-5-6 mm
Elektromechanische
Tafelscheren

2 - 2,5 - 3 mm RedUktorld
Giyotin Makaslar
2-25-3mm
Electromechanical Shears
2-25-3mm
Elektromechanische
Tafelscheren
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Kesme
Kalinugi

Max.
Shearing
Length

Shearing
Capacity

Schnittka-
pazitat

Max.
Schnittlange

mm
IMS 1100 x 6 6 1100
IMS 1360 x 6 6 1360
IMS 1360 x 5 5 1360
IMS 1560 x 5 5 1560
IMS 2060 x 4 4 2060
IMS 2560 x 4 4 2560
IMS 3060 x 4 4 3060
IMS 1360 x 3 3 1360
IMS 1560 x 3 3 1560
IMS 2060 x 3 3 2060
IMS 2560 x 2.5 2.5 2560
IMS 3060 x 2 2 3060

@ STANDART OZELLIKLER

. * 750 mm stork NC kontrollU arka
dayama (3 mm kapasiteden sonra)

» 750 mm stork mandel arka daya-
. ma (3 mm kapasiteye kadar)

« t slotlu, stoperli ve cetvelli &n génye
(3 mm kapasiteden sonra)

.+ Cetvelli 6n gonye (3 mm kapasit-
eye kadar)

 Ayak pedali

.+ Kesim adet sayaci

.+ On sac destek kollar

« On parmak koruma kafesi

< Fotoselli arka koruma kafesleri
+« Kaydirma bilyal én tabla (3 mm

. kapasiteden sonra)

* Kesim hatti aydinlatmasi

« OPSIYONEL EKIPMANLAR

« 1000 mm stork NC kontrolli arka
* dayama (3 mm kapasiteden sonra)
» NC Kontrolli arka dayama (3 mm
kapasiteye kadar)

* Pnématik sac destek sistemni

* Isik bariyerli arka koruma kafesi

» 0-180 ° acil kesim aparati

.« * Kesim hatti gélle teli

.« Elgo kontrol Unitesi

« Standartlardan daha uzun én

: gonye ve tagima kollari

.« Onden kontroll manuel arka daya-
ma (3 mm kapasiteye kadar)

Dakikadaki
Uzunlugu (kesim sayisi

Strokes Per
Minute

Hubzahl per
Minute

35
35
35
35
41
41
41
35
35
35
35
35

Ala

Arka
Dayama
Uzunlugu

Tabla
Yiiksekligi

Tabla

Motor Giicii Genisligi

Motor Power{Table Height| Table Width

Hinteran-
schlags
Verfahrweg

Motor

Lei Tisch Hohe [Tisch Breite
eistung

7.5 800
7.5 800
7.5 800
7.5 800
7.5 800
7.5 800
7.5 800
390
390
390
390
390

N N Y

2. STANDARD EQUIPMENTS
»

» NC control backgauge with 750
mm stroke (After 3 mm Capacity)

» Manuel backgauge with 750 mm
stroke (Upto 3 mm Capacity)

« Squaring arm with t slot, stoper
and ruler

(After 3 mm Capacity)

* Squaring arm with ruler (Upto 3
mm Capacity)

* Foot pedal

« Cutting unit counter

* Front sheet holding arms

* Finger protection cages

* Rear protection cages with pho-
tocell

« Table with ball transfer

(After 3 mm Capacity)

« Cutting line illumination

OPTIONAL EQUIPMENTS

» NC control backgauge with 1000
mm stroke (After 3 mm Capacity)

» NC control backgauge (Up to 3
mm Capacity)

* Pneumatic thin sheet support
system

* Rear protection cages with light
barrier

+ 0-180 ° angular cutting device

« Cutting line shadow illumination

« Elgo control unit

« Squaring arm and front sheet hold-
ing arms other than standart length
* Front operated manuel back
gauge with ball screw (Up to 3 mm
Capacity)

Back Gauge
Stroke

Genislik

Uzunluk | Yiikseklik Agirlk

Breite

2250 1750 1400 2000
2250 2100 1400 2350
2250 2100 1400 2250
2250 2300 1400 2500
2250 2800 1400 3000
2250 3225 1400 3500
2250 3770 1400 4000
1750 1920 1260 1250
1750 2100 1260 1500
1750 2650 1260 1750
1750 3150 1260 1950
1750 3650 1260 2200
STANDART AUSRUSTUNG

» NC gesteuerte Hinteranschlag
mit 750 mm Verfahrweg ( ab 3mm
Kapazitdt )

» Manuelles Hinteranschlag mit
750 mm Verfahrweg ( bis 3mm
Kapazitdt )

* Auflegearm mit T-Nute, Stoper und
Skala ( ab 3mm Kapazitcit )

* Auflegearm mit Skala ( bis 3mm
Kapazitdt )

* FuBpedal

« Schnittzéhler

« ordere Auflegedrme

* Fingerschutzgitter

« Fotocell hintersicherheit

« Tisch mit Rollkugeln

« Schnittlinie Beleuchtung

OPTIONAL AUSRUSTUNG

» NC gesteuverte Hinteranschlag mit
1000 mm Verfahrweg ( ab 3mm
Kapazitdt )

» NC gesteuverte Hinteranschlag mit
1000 mm Verfahrweg ( bis 3mm
Kapazitdt )

* Pneumnatiche Blech Stutzsystem
far DUnne Materiale

« Lichtvorhang auf der Rickseite

* 0-180 ° Schnittvorrichtung

« Schnittlinie Schatten Beleuchtung
* Elgo Steurung

* Ldngere Auflegedrme

« \lorne bedienbarer manueller Hin-
teranschlag mit Kugelspindel”

oo oo

oo

RedUktorlU Giyotin Makaslar
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3 Meter
16 mm
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3 Meter
13mm

Aci Ayarli Giyotin Makas
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> Adir Tip Giyotin Makaslar

> Heavy Duty Guillotine Shears

> Schwere Art Tafelscheren
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6 Meter
25mm

AHGH 12013

Aci Ayarli Giyotin Makas

12 Meter
13mm
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makina imalat san. ve tic. ltd. sti.

Fevzi Cakmak Mh. Kosgeb Cd. No: 118
42050 Karatay / KONYA - TURKIYE

Tel: +90 332 239 03 96 (Pbx)
Fax:+90 332 239 00 53

info@inanlar.com.tr

= Discover
the potential

www.sarisen.com.tr




