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Przez te wszystkie lata naszg droge
zawsze wyznaczato zaangazowanie w
wysoka technologie i innowacyjnos¢.

Towarzyszymy naszym klientom w ich N '\ '
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optymalizacji i rozwoju ich fabryk. o S N A DR A : D s i I S S
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To dzieki ich zaufaniu dotarliSmy tak
daleko.

Wierzymy w inteligentne fabryki
przysztosci.

the future is Nnoww © TCI Cutting
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smartcompany

W TCl Cutting projektujemy i produkujemy
inteligentne przemystowe maszyny tngce w petni
zdigitalizowanym  $rodowisku i  dostosowane
do Przemystu 4.0. Z naszego zobowigania do
oferowania naszym klientom najwyzszej technologii
i kompleksowych rozwigzah wynika potrzeba
rozbudowy zaplecza firmy w celu realizacjiambitnego
projektu w zakresie B+R+l.

TCI Cutting jest z definicji Smart Factory: projektujemy
i produkujemy inteligentne systemy precyzyjnego
ciecia poprzez zdigitalizowany i potgczony proces
produkcyjny pod nadzorem najlepszego zespotu
ludzkiego. Inteligentna fabryka wykracza poza
automatyzacje i zaktada istnienie potaczonego
o i elastycznego systemu, ze statym przeptywem
= danych, ktéry pozwala na dostosowanie sie do

nowych wymagan rynku powstajgcych w ramach
= - Czwartej Rewolucji Przemystowej.
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b A A& LA Dzieki Internetowi Rzeczy (loT) optymalizacja
l ' procesdbw moze by¢ osiggnieta przy optacalnej
: " . : produkgji pomimo zmniejszonej wielkosci partii lub
e i i ztozonos$ci zaméwienia. Nasza firma wprowadza
- ! Przemyst 4.0 w zasiegu swoich klientéw dzieki
= ' TCl Manager® i TClI Smarttouch®, dwém poteznym
g o e - = systemom zarzadzania produkcjg stworzonym
= R : . T - przez TCl Cutting w celu optymalizacji uzycia
- i naszych maszyn do ciecia w petni zdigitalizowanym
v - ) | } Srodowisku przemystowym. Dzieki TCI Manager® i
! f Foaz,, / . : T - TCI Smarttouch® nasi klienci mogg stworzy¢ fabryke
%, SLANL T N - - - 40 ze zoptymalizowang produkcjg, oszczedzajac
' | 3 zasoby i generujgc wysoki poziom produkcji.
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LASER

Naszg racjg bytu jest innowacyjnos¢ i
najnowoczesniejszy rozwdj technologiczny, aby
zaspokoi¢ potrzeby kazdej firmy prowadzacej
dziatalno$¢ w zakresie ciecia przemystowego i
szerokim zakresie materiatow.

Jako producent przemystowych maszyn do
ciecia laserowego, oferujemy naszym klientom
rozwigzania w zakresie ciecia laserowego i

automatyzacji, ktére najlepiej odpowiadajg ich
potrzebom produkcyjnym.

Systemy ciecia $wiattowodowego to najnowsze
osiggniecia w dziedzinie ciecia laserowego
na rynku, mimo wszystko nadal produkujemy
maszyny do ciecia laserowego CO,, aby sprostac
specyficznym zastosowaniom.

| KORZYSCI TECHNOLOGICZNE

Moc do 20 kW.

Niezalezna produkcja.

Skalowalna automatyzacja.

Nozzle Selector®.

Beam Centering®.

Smart Camera®. Inteligentna kamera.

cutting
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Smartline’
Fiber

DOSTEPNOSC/ELASTYCZNOSC

Najbardziej elastyczny i przystepny
system 2D do ciecia laserem
Swiattowodowym na rynku. Specjalnie
zaprojektowana dla klientéw poszuku-
jacych  maksymalnej wydajnosci w
kroétkich, szybkich i bardzo zmiennych
procesach produkcyjnych w zakresie
cieciablach.Moc do 15 kW. Kompaktowa,
20% oszczednos¢ miejsca. Obniza to
koszt jednostkowy za sztuke i poprawia
czas reakcji na potrzeby klientéw
réznego typu.

Maksymalna jako$¢ ciecia i perfekcyjne
detale w materiatach takich jak m.in. stal,
stal nierdzewna, aluminium, mosiadz
i miedZ; z blach cienkich i $redniej
grubosci.

Dynamicline®
Fiber

WYSOKA PRODUKCYJNOSC

Doskonata produktywnos$¢ dla duzych
serii i objetosci, nie tracac na wydajnosci
elektrycznej i produkcyjnej. W wersjach
o mocy do 20 kW i mozliwosci ciecia
blach do grubosci 50 mm. Jak réwniez
maksymalne przyspieszenie 4G.

Maksymalne przyspieszenie i moc ciecia
na wyciggniecie reki. Jego konstrukcja
posiada most z widkna weglowego,
silniki liniowe oraz dostep z przodu i z
boku. Ciecie 2D. Maksymalna predkos$¢
do 280 m/min zapewniajg najwyzsza
produktywnos¢ dla najbardziej wymaga-
jacych klientéw z dtugimi seriami.

LASER
2D Fiber

Speadiine

WYMIARY XXL

Seria Speedline zostata opracowana
specjalnie z mysla o rozwigzaniach do
ciecia laserowego duzych formatéw.
Ciecie 2D i 2D"? oraz opcja wielu
gtowic do jednoczesnego ciecia,
automatycznie regulowana odlegtosé.

Diugos¢ do 14 m umozliwia ciecie
w formacie XXL. Moc do 20 kW.
Maksymalna jakos$¢ i szybkos¢ ciecia
grubych i cienkich blach..

Wszystko to przy wysokiej wydajnosci
energetycznej, ktéra redukuje zuzycie
energii elektrycznej do minimum.
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LASER
2D Fiber

KORZYSCI SMARTLINE L-FIBER

7| Ergonomia. Mata przestrzen.

EI_:IL"@ Modutowa budowa

Mozliwos$¢ rozbudowy w zakresie dtugosci i skalowalnosci zasobdw.

tatwa obstuga
@- Prostota i komfort obstugi.

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka

/| Kompaktowa konstrukcja

Smartline L-Fiber
3015

Smartline L-Fiber
4020

Maksymalne obcigzenie 950 kg 1.800 kg

Gtowice 1 1

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 170 m/min 170 m/min

Maks. przyspieszenie osiowe 2G 2G

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos$¢ +0.025 mm +0.025 mm

Wymiary 3.000x1.500x100 mm 4.,000x2.000x100 mm

Wiecej modeli/
Dane techniczne:
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LASER
2D Fiber

KORZYSCI SMARTLINE FIBER

Elastycznos¢
Dla wielokrotnych zmian elementéw.

Dostepnos¢é

W tatwosé uzytkowania.

DANE TECHNICZNE

/| Kompaktowa konstrukcja
7| Ergonomia. Mata przestrzen.

Smartline Fiber

Smartline Fiber

Charakterystyka 3015 4020
Maksymalne obcigzenie 950 kg 1.800 kg
Gtowice 1 1

Maks. predkosc¢ poz. (jednoczesnego) 170 m/min 170 m/min
Maks. przyspieszenie osiowe 2G 2G
Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnosc +0.025 mm + 0.025 mm

Wymiary

3.000x1.500x100 mm

4.000x2.000x100 mm

Automatyzacja dostosowana do potrzeb

v

v

Dane techniczne:

cutting
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LASER
2D Fiber

KORZYSCI DYNAMICLINE FIBER

@ Wysoka produktywnosé
Maksymalne przyspieszenie 4G. Most z wiékna weglowego.

L
i

Wysoka doktadnos¢

Bezposredni pomiar i silniki liniowe.

Oszczednos¢ energetyczna

W Bardzo niskie zuzycie energii.

DANE TECHNICZNE

Dynamicline Fiber

Dynamicline Fiber

Charakterystyka 1530 2040
Maksymalne obcigzenie 950 kg 1.800 kg

Gtowice 1 1

Maks. predkosc¢ poz. (jednoczesnego) 280 m/min 280 m/min

Maks. przyspieszenie osiowe Do 4G Do 4G

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm +0.025 mm

Wymiary 1.500x3.000x100 mm 2.000x4.000x100 mm
Automatyzacja dostosowana do potrze Vv v

Dane techniczne:

Dynamicline 15350

n!,naml.:g'. :E =

Dynamicline
Fiber

®
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LASER
2D Fiber

KORZYSCI SPEEDLINE FIBER
Mozliwos¢ ciecia 2D"2
Mozliwo$¢ ciecia pod katem.

.%m‘% Wiele gtowic

Mozliwos¢ montazu dwodch zrédet lasera.

/1| Format XXL
Z Format dopasowany do potrzeb.

DANE TECHNICZNE

Speedline Fiber Speedline Fiber
Charakterystyka 2060 30140
Maksymalne obcigzenie 2.400 kg 8.400 kg
Gtowice 1lub 2 (mozliwo$c ciecia 2D"?) 1lub 2 (mozliwosc¢ ciecia 2D"?)
Maks. predkosc¢ poz. (jednoczesnego) 170 m/min 170 m/min
Maks. przyspieszenie osiowe 2G 2G
Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm +0.025 mm
Wymiary 2.000x6.000x100 mm 3.000x14.000x100 mm
Automatyzacja dostosowana do potrze Vv v

Wiecej modeli/
Dane techniczne:
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LASER
30D Fiber
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Spaceline”
Fiber

ZAUTOMATYZOWANE CIECIE 3D

Dzieki temu w petni zrobotyzowanemu
systemowi produkcja skomplikowanych
cie¢ stanie sie prostym zadaniem.
Potezne ramie, na ktérym umieszczona
jest gtowica tnaca 3D, umozliwia
tworzenie programéw ciecia z wieloma
katami dla tego samego przedmiotu
obrabianego, jak réwniez osiggniecie
przyspieszenia ponad 1G, przy mocach
od 1 do 4 kW (do 6 kW w specjalnych
przypadkach).

700 mm przesuwu w osi Z z nieskon-
czonymi mozliwosciami ciecia, do
pozycjonowania czes$ci za pomoca
robota Ilub stotu obrotowego. Maksy-
malna wszechstronno$¢ i nieskohczone
mozliwosci konfiguracji.

Dreamline”
Fiber

CIECIE 3D XXL

W petni zrobotyzowany system do
produkcji skomplikowanych cie¢ w
prosty sposéb. Potezny most umozl-
iwia tworzenie programdéw ciecia pod
wieloma katami dla tego samego przed-
miotu obrabianego. Przyspieszenie 1G i
moc od 1kW do 4 kW. 900 mm przesuwu
osi Z oferuje nieskoficzone mozliwosci.

Catkowita wszechstronnos$¢ dzieki nie-
ograniczonym mozliwosciom konfiguragji.

|23
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LASER
3D Fiber

KORZYSCI SPACELINE FIBER

% Zautomatyzowane ciecie 3D

Przy$pieszenie 1G.

Seryjna produkcja

[ X-X]

O]
O]

Wszechstronnosé

=

DANE TECHNICZNE

Automatyczny st6t obrotowy.

Robot do repozycjonowania czesci. Stét do ciecia z wieloma opcjami.

Spaceline Fiber

Charakterystyka 1540

Maksymalne obcigzenie 600 kg

Gtowice 1 (5-Osiowa)

Maks. predkosc¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min

Maks. przyspieszenie osiowe 1G

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.03 mm

Wymiary 1.550%4.050x700 mm
Automatyzacja dostosowana do potrze Vv

Dane techniczne:

Fleaer—

Spacalime”

Spaceline
Fiber

®
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LASER
3D Fiber

KORZYSCI DREAMLINE FIBER

Ciecie 3D XXL
Format dopasowany do potrzeb.

EIL" Modutowa
Mozliwos$¢ rozbudowy na dtugos¢ i skalowania zasobdéw. Personalizacja.

Personalizacja
Opcja frezowania i gwintowania w 3D, automatyczna zmiana stotéw.

DANE TECHNICZNE

Dreamline Fiber

Charakterystyka 3020

Maksymalne obcigzenie 600 kg

Gtowice 1 (5-Osiowa)

Maks. predkosc¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min

Maks. przyspieszenie osiowe 1G

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm

Wymiary 3.000x2.400x900 mm
Automatyzacja dostosowana do potrze vV

Dane techniczne:

T Clcutting

Dreamline
Fiber

®

| 27
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cutting

Smartline’
L-Power

| KOMPAKTOWE ROZWIAZANIE W CO

Seria laseréw CO, z uszczelnionymi
rezonatorami i moca od 100 W do 600 W.

2

LASER
2D CO,

Smartline’
COo

| WYSOKA WYDAJNOSC CO,

Dostepne w zakresie mocy od 1.000 W
do 3.000 W.

Ta seria oferuje doskonatg jakos¢
ciecia zaréwno w cienkich, jak i
grubych materiatach. Jest to idealna
seria do ciecia drewna, akrylu, szkta,
metakrylanu, papieru, tekstylidw,
tworzyw sztucznych, skéry i kamienia.

29
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LASER
2D co,

KORZYSCI SMARTLINE L-POWER

/

4

L=

JAL
(503

Kompaktowa konstrukcja
Ergonomia. Mata przestrzen.

Dostepnos¢é
tatwos¢ uzytkowania.

tatwa obstuga
Prostota i komfort obstugi.

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka

Smartline L-Power

3015
Maksymalne obcigzenie 950 kg
Gtowice 1
Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 160 m/min
Maks. przyspieszenie osiowe 1G
Tolerancja maszyny +0.05 mm/m
Powtarzalnos$¢ +0.025 mm
Wymiary 3.000x1.500x100 mm

Dane techniczne:

smartline ams

custiinng

T Clcutting

Smartline
| -FPowver

®
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LASER

2D co,

KORZYSCI SMARTLINE CO,

@ Wysoka wydajnosé CO,
Przys$pieszenie 2G.

Elastycznos¢é
Dla wielokrotnych zmian elementéw.

@ Dostepnos¢é
tatwos¢ uzytkowania.

DANE TECHNICZNE

Smartline CO
Charakterystyka 3015 2
Maksymalne obcigzenie 950 kg
Gtowice 1
Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 160 m/min
Maks. przyspieszenie osiowe 2G
Tolerancja maszyny + 0.05 mm/m
Powtarzalnos$¢ +0.025 mm

Wymiary

3.000x1.500x100 mm

Dane techniczne:

Smartline
COs

®
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LASER
Tube Fiber

Smarttube®
Fiber

CIECIE PROFILI I RUR

Technologia lasera fiber wchodzi do
produkgji profili i ciecia rur. Nowy system
TCI Cutting jest w stanie obrabiad rury
od 220 mm do 2220 mm, jak réwniez
profile kwadratowe. Ten nowy system
tngcy moze cig¢ zaréwno profile
otwarte, jak i zamkniete.

Dzieki niezliczonym  mozliwosciom,
maszyna ta obejmuje szeroki
zakres profili, z automatycznym Ilub
pétautomatycznym zatadunkiem do 12
metréw i moze wykonywac wielokrotny
roztadunek sterowany z CNC.

34| | 35
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LASER
Tube Fiber

KORZYSCI SMARTTUBE FIBER

WV’"‘ Ciecie profilii rur
\O/ Profile otwarte jak i zamkniete.

@ Wysoka produktywnos¢é
Zautomatyzowany roztadunek z opcjg sortowania.

Personalizacja
Automatyczny zatadunek/roztadunek. Mozliwos$¢ ciecia 3D.

DANE TECHNICZNE

Smarttube Fiber Smarttube Fiber
Charakterystyka 120T 220T
Maksymalne obcigzenie 20 kg/m 36 kg/m
Gtowice 1 1 (mozliwos¢ ciecia 3D)
Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 50 m/min 50 m/min
Maks. przyspieszenie osiowe 1G 1G
Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos$¢ +0.025 mm +0.025 mm
Wymiary rur 220 do 2120 mm 220 do 2220 mm
Dtugosc¢ zatadunku 3.000 -12.000 mm 4,000 -12.000 mm
Dtugosc¢ roztadunku 3.000 - 6.000 mm 4,000 - 6.000 mm

Automatyzacja dostosowana do potrze v

v

Wiecej modeli/
Dane techniczne:

Smarttube
Fiber

®

| 37
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Zrdédio Lasera
Fiber

| IPG-PHOTONICS

IPG-PHOTONICS jest wiodacym na Swie-
cie dostawcag laseréw Swiattowodowych
wysokiej mocy i wzmacniaczy $wiatto-
wodowych.

Firma ta zrewolucjonizowata wydajnos$¢
i uzytecznosc laseréw swiattowodowych
w niezwykle réznorodnych zastosowa-
niach zwigzanych z obrébkag materiatéw,
mikroobrébka, telekomunikacjg, zasto-
sowaniami  medycznymi i innymi
zaawansowanymi systemami.

LASER

Sources

Rezonatonr
COo

2

FANUC

Firma FANUC opracowata tak zwane
rozwigzanie "pakiet laserowy". Zrédto
lasera, sterowanie CNC i serwomotory
sg perfekcyjnie dopasowane jako w
petni zintegrowany system. Wszystkie
algorytmy wymagane do sterowania
i diagnostyki lasera sa czescia
sterowania CNC, dzieki czemu Zrédto
lasera nie wymaga oddzielnego
sterowania. Zalety zintegrowanego
rozwigzania pakietowego sa wielorakie:
efektywne i niezawodne uruchomienie
nowej maszyny laserowej; uproszczona
obstuga, nadzér i konserwacja oraz
integracja licznych funkcji specjalnych.

39
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40 | LASER

Sources I I.

KORZYSCI ZRODLO LASERA FIBER

f@) Technologia

IPG-PHOTONICS

Laser $wiattowodowy sktada sie z diod
wielomodowych o wysokiej mocy z pojedyn-
czym emiterem lub pretéw diodowych,
zwykle poprzez oktadzine otaczajaca rdzen
jednomodowy.

Srednica tego jednomodowego rdzenia wynosi
od 5 do 12 mikronéw. Witékno podwdjnie
platerowane sktada sie z jednomodowego
rdzenia wewnetrznego domieszkowanego
odpowiednimi jonami, takimi jak neodym, erb,

iterb i tul. Oktadzing jest szkto bez domieszek
ze wzgledu na nizszy wspoétczynnik zatamania
$wiatta. Swiatto pompujace jest wstrzykiwane
do oktadziny, a nastepnie rozchodzi sie wzdtuz
struktury, przechodzac przez rdzen aktywny
i powodujac inwersje populacji. Dtugos¢ fali
emisjijest funkcjg wyboréw w domieszkowanym
widknie i dla kazdego typu reflektora (typowym
przyktadem jest siatka Bragga).

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka YLS-20.000 YLS-15.000 YLS-12.000
Moc 20.000 W 15.000 W 12.000 W
Zalecana moc chtodzenia 50 kW 375 kW 24,9 KW
Zasilanie elektryczne 57 kW 43 kW 36,5 kW
Stal konstrukcyjna* 25/30" mm 25/30* mm 25/30* mm
Stal nierdzewna* 50 mm 40 mm 35/50" mm
Aluminium* 45 mm 40 mm 35/40* mm
Mosigdz* 30 mm 25 mm 20 mm
Miedz* 25 mm 20 mm 15 mm
Charakterystyka YLS-10.000 YLS-8.000 YLS-6.000
Moc 10.000 W 8.000 W 6.000 W
Zalecana moc chtodzenia 20,8 kW 16,7 kW 12,6 kW
Zasilanie elektryczne 30,4 KW 24,3 KW 18,2 kW
Stal konstrukcyjna* 25/30" mm 25 mm 25 mm

Stal nierdzewna* 30/40* mm 30/35* mm 20/25" mm
Aluminium* 30/40™ mm 30/35* mm 15/20** mm
Mosigdz* 15 mm 12 mm 10 mm
Miedz* 12 mm 10 mm 8 mm
Charakterystyka YLS-4.000 YLS-3.000 YLS-2.000
Moc 4000 W 3.000 W 2.000 W
Zalecana moc chtodzenia 8,5 kW 6,4 kW 4.2 kW
Zasilanie elektryczne 12,1 kW 91 kW 6,1 kW

Stal konstrukcyjna* 20 mm 20 mm 15 mm

Stal nierdzewna* 15 mm 12 mm 8 mm
Aluminium* 12 mm 8 mm 6 mm
Mosigdz* 8 mm 6 mm 4 mm
Miedz* 6 mm 5mm 4 mm

* Maksymalna grubosc blachy. Warunki: Urzqdzenia do ciecia laserowego z optymalnq regulacjq i konserwacjq, jak rowniez materiaty o jakosci ustanowionej przez

TCI Cutting.

** Konfiguracje niestandardowe.



KORZYSCI REZONATORA Co,

f@? Technologia

FANUC

Zrédta lasera CO, firmy FANUC wykorzystujg
najnowoczesniejsza technologie. Wyrdzniaja
sie w petni transjentowe jednostki wytadowcze
RF, ktére w potaczeniu z inteligentnymi
rozwigzaniami dodatkowo zwiekszajg nieza-
wodnos¢ i zywotnosé.

Laser dwutlenkowo-weglowy w trybie ciggtym
ma duza moc i jest tatwo dostepny. Jest on

réwniez bardzo wydajny, poniewaz stosunek
mocy pompowania (mocy wzbudzenia) do
mocy wyjsciowej wynosi az 20%. Ten typ lasera
emituje w podczerwieni, a jego gtéwne pasmo
dtugosci fali zawiera sie pomiedzy 9,4 a
10,6 um (mikrondw).

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka C6.000i-C C4.000i-C
Moc 6.000 W 4000 W
Zalecana moc chtodzenia 66 kW 44 kW
Zasilanie elektryczne 75 KW 55 kW
Stal konstrukcyjna* 32 mm 28 mm
Stal nierdzewna* 20 mm 15 mm
Aluminium* 15 mm 10 mm
Charakterystyka C3.000i-C C2.000i-C
Moc 3.000 W 2.000 W
Zalecana moc chtodzenia 33 kW 22 kKW
Zasilanie elektryczne 44 KW 33 kW
Stal konstrukcyjna* 22 mm 15 mm
Stal nierdzewna* 12 mm 10 mm
Aluminium* 8 mm 6 mm
Charakterystyka C1.000i-C

Moc 1.000 W

Zalecana moc chtodzenia 1M kW

Zasilanie elektryczne 18 kW

Stal konstrukcyjna* 10 mm

Stal nierdzewna* 6 mm

Aluminium* 3mm

*Maksymalna grubosc blachy. Warunki: Urzqdzenia do ciecia laserowego z optymalng
regulacjq i konserwacjq, jak réwniez materiaty o jakosci ustanowionej przez

TClI Cutting.
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WATERJET
2D-3D

WATERJET

Systemy ciecia strumieniem wody opracowane
przez TCl Cutting +tacza doswiadczenie i
technologie z wiasciwosciami wody pod ultra-
cisnieniem, osiggajac w ten sposéb unikalng
wydajnos¢ ciecia w szerokiej gamie materiatow i
grubosci.

Dzieki zamianie energii potencjalnej pod
ciSnieniem ponad 6.200 baréw na energie

kinetyczng, nasze maszyny do ciecia strumieniem
wody wyrzucajg wode z predkoscia trzykrotnie
wiekszg niz predkos¢ dzwieku. Dodatkowo
uzywajg  gtowic tnacych 3D, jedynego
opatentowanego systemu na Swiecie, ktéry
umozliwia nieskonczony obrét bez koniecznosci
powrotu i utrzymujgc punkt centralny.

| KORZYSCI TECHNOLOGICZNE

Wszystkie materiaty i grubosci, w tym powierzchnie malowane.

Brak zmian termicznych i naprezen szczgtkowych.

Czyste ciecie bez szkodliwej atmosfery i bez koniecznosci wykonywania prac wykonczeniowych.
Powierzchnia ciecia, ktéra nie bedzie pekac ani sie zginad.

Optymalne wykorzystanie surowcéw.

Bardzo waskie tolerancje.

Mozliwos¢ réznych rodzajéw jednoczesnego ciecia.

Mozliwos$¢ zastosowania ciecia Plazmowego HD. COMBI.
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BP-C

Series

| DOSTEPNOSC/ELASTYCZNOSC

Przecinarki BP-C od TCI Cutting oferuja
funkcjonalng, precyzyjng i rentowna
instalacje dla wszystkich standardowych
zastosowan.

Maksymalna wydajnos¢ przy minimal-
nych naktadach inwestycyjnych i kon-
serwacyjnych.

BP--"

Series

| FORMAT 3D XXL

Precyzyjne ciecie 3D. Seria ta charak-
teryzuje sie maksymalng regulacja
wysokosci w osi Z do 700 mm, co
zapewnia wyjgtkowa wszechstronnosc.

Mozliwoscirozwoju w celu dostosowania
konfiguracji maszyny do potrzeb klienta
sg nieograniczone.

BP-S°

Series

| CIECIA 2D"?2

Elastycznos$¢ i zdolnos¢ do adaptacji sg
kluczem do konkurencyjnosci na rynku.

Modutowa konstrukcja tych maszyn
utatwia ich transport i oferuje klientowi
wiekszag elastycznosé, poniewaz
pozwala na przysztg rozbudowe o nowe
moduty, drugg gtowice lub nowy most z
wieksza liczba gtowic.

Nieskonczone mozliwosci rozwoju.

WATERJET

=D-3D

BP-\/"

Series

| CIECIA 2D"2

Seria ta taczy w sobie zalety serii
standardowej, solidnos¢ i moc, z
dodatkowsg elastycznoscia wymagang
przez bardzo wymagajgcych klientéw
przy cieciu grubych materiatéw i duzych
powierzchni.
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WATERJET
2D-3D

KORZYSCI BP-C

Elastycznos¢é

£

Dostepnosé
Bez straty czasu.

U

B
@

tatwa obstuga

03

DANE TECHNICZNE

Prostota i komfort obstugi.

Dla wielokrotnych zmian elementéw.

Charakterystyka BP-C 1515 BP-C 4020

Maks. grubos¢ obrabianego elementu 200 mm 200 mm

Maksymalna waga elementu 790 kg/m? 790 - 1.600 kg/m?
Gtowice 1do 2 1do 2

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min 85 m/min

Maks. predkos¢ ciecia 20 m/min 20 m/min

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm +0.025 mm

Wymiary 1.500x1.500x200 mm 4.000x2.000x200 mm

Dane techniczne:

BP-C

Series

®
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WATERJET
2D-3D

KORZYSCI BP-H

Mozliwos¢ ciecia 3D
Nieskonczony obrét bez konieczno$ci powrotu.

/11 Wymiary XXL

I-L_,-:’ Modutowa
Mozliwos$¢ rozbudowy na dtugosé i skalowania zasobdw. Czyste i ciche warunki pracy. Personalizacja.

DANE TECHNICZNE

IZ Format dopasowany do potrzeb.

Charakterystyka BP-H 2040 BP-H 40120
Maks. grubos¢ obrabianego elementu 200 mm 200 mm
Maksymalna waga elementu 790 - 1.600 kg/m? 790 - 1.600 kg/m?
Gtowice 1do 4 1do 4

Maks. liczba mostéw 4 4

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min 85 m/min
Maks. predkosc ciecia 20 m/min 20 m/min
Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos$¢ +0.025 mm +0.025 mm
Dtugosc¢ 4,000 mm 12.000 mm
Szerokos¢ 2.000 mm 4,000 mm
Wysoko$¢ mostu Z 300 -700 mm 300 -700 mm

Wiecej modeli/
Dane techniczne:

BP-H"

Series
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WATERJET
2D-3D

KORZYSCI BP-S

Ciecie 2D"?

Yo

Dwie ptaszczyzny i jedna skos$na.

Personalizacja
Przyszte rozszerzenia. Druga gtowica lub nowy most z wieksza iloscig gtowic.

Wytrzymatosc¢
Konstrukcja typu mostowego. Modutowa.

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka BP-S 3015 BP-S 3060

Maks. grubos¢ obrabianego elementu 200 mm 200 mm

Maksymalna waga elementu 790 kg/m? 790 kg/m?

Gtowice 1do 4 1do 4

Maks. liczba mostow 4 4

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min 85 m/min

Maks. predkos¢ ciecia 20 m/min 20 m/min

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos$¢ +0.025 mm +0.025 mm

Wymiary 3.000x1.500%x200 mm 3.000x6.000x200 mm

= ] =L

e et 1-.-...|.-... I.-l =
- | #el =i LR e B r
D

i el G e pter

BP-S 3060 5X + HD

Wiecej modeli/

Dane techniczne: B p S ®

Series
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WATERJET

KORZYSCI BP-M

Ciecie 2D"?
Dwie ptaszczyzny i jedna skosna.

E:’ Modutowa
Mozliwos$¢ rozbudowy na dtugosé i skalowania zasobdw. Czyste i ciche warunki pracy.

Wytrzymatosc¢
Konstrukcja typu mostowego.

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka

BP-M 2040

BP-M 40120

Maks. grubos¢ obrabianego elementu

200 mm

200 mm

Maksymalna waga elementu

1.000 - 1.800 kg/m?

1.000 - 1.800 kg/m?

Gtowice

1do 4

1do 4

Maks. liczba mostow 4 4

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min 85 m/min

Maks. predkos¢ ciecia 20 m/min 20 m/min

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm +0.025 mm

Wymiary 2.000x4.000x200 mm 3.000x12.000x200 mm

Wiecej modeli/
Dane techniczne:

BP-I\/

Series
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SM-C°

Series

| KOMPAKTOWA

Seria SM-C zostata zaprojektowana
jako kompaktowa, tatwa w instalacji
i transporcie maszyna do ciecia
strumieniem wody, zaprojektowana tak,
aby spetni¢ najbardziej wymagajace
potrzeby w zakresie ciecia.

Maszyny te oferujg klientowi mozliwosé
bezposredniego samodzielnego monta-
zu bez koniecznosci instalacji lub wstep-
nego montazu przez wyspecjalizo-
wanego technika. Klient moze szybko
i tatwo zainstalowa¢ maszyne do ciecia
strumieniem wody.

SM-S°

Series

| MULTI STREFA

Seria SM-S jest w stanie zaspokoic
najbardziej powszechne potrzeby w
zakresie ciecia.

Mozliwos$¢ zmiany kilku ramion tnacych,
z niezaleznym cieciem dowolnej geo-
metrii. Dostepno$¢ i mozliwos¢ ciecia
wielostrefowego.

WATERJET
2D-3D

SM-\V/I°

Series

| ZABUDOWANA

Maszyny SM-M umozliwiajg zaréwno
instalacje drugiego niezaleznego stotu,
jak i przedtuzenie stotu tnacego,
maksymalizujgc w ten sposéb wydaj-
nos¢.

Seria SM-M posiada opcje zabudowy,
ktéra pozwala na czystg i cichg prace,
zajmujac przy tym minimalng ilos¢
miejsca.

Mozliwo$¢ ciecia dwoma niezaleznymi

ramionami i dwa rézne obszary robocze
czynia ja wyjatkowa.
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WATERJET
2D-3D

KORZYSCI SM-C

Elastycznos¢

£

Dostepnos¢é
Bez straty czasu.

U

B
@

tatwa obstuga

03

DANE TECHNICZNE

Prostota i komfort obstugi.

Dla wielokrotnych zmian elementéw.

Charakterystyka SM-C 3015

Maks. grubos¢ obrabianego elementu 200 mm

Maksymalna waga elementu 790 kg/m?

Gtowice 1

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min

Maks. predkos¢ ciecia 20 m/min

Tolerancja maszyny + 0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm

Wymiary 3.000x1.500%x200 mm

Dane techniczne:

SM-C°

Series
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WATERJET
2D-3D

KORZYSCI SM-S

ﬁ Produktywnosc¢

Rentownosé.

&

Multi strefa

Drugi stét niezalezny.

g

D
J

Dostepnos¢é
Bez straty czasu.

U

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka

SM-S 3015

SM-S 6020

Maks. grubos¢ obrabianego elementu

200 mm

200 mm

Maksymalna waga elementu

790 - 1600 kg/m?

790 - 1.600 kg/m?

Gtowice

1

1

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min 85 m/min

Maks. predkos¢ ciecia 20 m/min 20 m/min

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm +0.025 mm

Wymiary 3.000x1.500x200 mm 6.000x2.000x200 mm

Wiecej modeli/
Dane techniczne:

SM-5

Series

®
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WATERJET
2D-3D

KORZYSCI SM-M

= Multi strefa
rugi stét niezalezny.
o) D olf lez

Zabudowana
Czyste i ciche warunki pracy.

—
O
]
D]

| Kompaktowa

7| Dostepnos¢. Minimalna wymagana powierzchnia.

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka SM-M 3015 SM-M 6020

Maks. grubos¢ obrabianego elementu 200 mm 200 mm

Maksymalna waga elementu 790 - 1.600 kg/m? 790 - 1.600 kg/m?
Gtowice 1do 2 1do 2

Maks. predkos¢ poz. (jednoczesnego) 85 m/min 85 m/min

Maks. predkos¢ ciecia 20 m/min 20 m/min

Tolerancja maszyny +0.05 mm/m + 0.05 mm/m
Powtarzalnos¢ +0.025 mm +0.025 mm

Wymiary 3.000x1.500x200 mm 6.000x2.000x200 mm

Wiecej modeli/
Dane techniczne:

SM-VI

Series

®
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WATERJET

2D-3D

|~

PLASMA HL

fon

gp-+H 3080

zerian

Waterjet + Plasma HD

| 2 SKUTECZNE SPOSOBY CIECIA

Bogate doswiadczenie TCl Cutting w projektowaniu i
produkgji precyzyjnych przemystowych maszyn do ciecia
strumieniem wody czyni nas liderami na rynku.

Nasza wiedza co do potrzeb ciecia Plazmowego HD
sktonita nas do opracowania wtasnej inzynierii i technologii,
aby zaoferowad naszym klientom elastycznos$¢ i najwyzsza
jakosé.

Potgczenie technologii Plasma HD i Waterjet taczy w sobie
szybkos$¢ i jakos¢ ciecia, dwa podstawowe wymagania,
aby by¢ konkurencyjnym na stale rosngcym i zmieniajgcym
sie rynku.

Maszyna do ciecia strumieniem wody Waterjet jest znana
z wysokiej jakosci ciecia i wszechstronnosci. TCI Cutting
idzie dalej oferujgc mozliwo$¢ dotaczenia urzadzenia

plazmowego o wysokiej rozdzielczosci (Plasma HD)
kontrolowanego przez CNC, umieszczajac palnik plazmowy
tuz obok dyszy wodnej, aby zmaksymalizowa¢ uzyteczny
obszar ciecia. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ ciecia
podwodnego co zapewnia czystos¢ i nizszy poziom hatasu.
Gtéwnag zaleta ciecia plazmowego jest jego szybkos¢: jest
ono 10 razy szybsze niz ciecie strumieniem wody przy tym
samym materiale i grubosci. Oprogramowanie do ciecia
pozwala na umieszczanie czesci na zmaksymalizowanym
arkuszu i wycinanie réznych konturéw z réznymi
wihasciwosciami ciecia w zaleznos$ci od predkosci lub
wykonczenia.

Z drugiej strony, zastosowanie ciecia plazmowego
prowadzi réwniez do znacznych oszczednosci w zakresie
konserwacji instalacji i urzadzen wysokocisnieniowych,
a takze w zakresie czasu manewrowania urzadzeniami

WATERJET
2D-3D

peryferyjnymi przecinarki Waterjet, poniewaz beda
one akumulowaé mniejszy czas pracy. Najbardziej
wyrézniajgcg cecha technologii ciecia Plasma HD jest to,
ze tnie ona wszystkie materiaty, ktére przewodzg prad
elektryczny. ldealne do ciecia Srednich i grubych stali
wysokostopowych. Dzieki cieciu Plazmg HD pod wodag
uzyskuje sie ciecia o bardzo niskich znieksztatceniach i
zmniejszonym hatasie w obszarze roboczym.

W TCI Cutting udato nam sie potgczy¢ wszechstronnosé
maszyny Waterjet z szybkoscig Plasma HD aby osiggna¢
najbardziej konkurencyjny produkt na rynku przy
minimalnych inwestycjach i niskich kosztach utrzymania.
Jako wartos¢ dodang zapewniamy indywidualne
rozwigzania dla wszystkich typéw klientéw.
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Direct Drive

| 3.800 BAR

Pompy z napedem bezposrednim sa
zalecane do zastosowan, w ktérych
natezenie przeptywu jest wazniejsze
niz cisnienie skrawania, szczegdlnie
w niskocisnieniowych maszynach wie-
logtowicowych.

Ten typ pompy wykorzystuje silnik
elektryczny, ktéry obraca wat korbowy i
trzy lub wiecej ttokéw do generowania
cisnienia wody tnacej i przeptywu.

Streamline
SL-VI

4100 BAR

Najnowsza generacja pomp Streamline
SL-VI oferuje najbardziej zaawansowang
technologie waterjet z ciSnieniem
roboczym do 4.100 baréw, co pozwala na
wieksze predkosci ciecia i lepsze jakosci
krawedzi wycinanych elementéw.

WATERJET

Pumps

Streamline
Pro

6.200 BAR

Seria produktéw Streamline Pro 6.200
jest przetomem w $wiecie ciecia
strumieniem wody o ci$nieniu roboczym
do 6 500 baréw.

Zawiera ona wszystkie niezbedne
do tego komponenty, od generatora
wysokiego ci$nienia po dysze, ktéra
kieruje strumienn tnacy na wybrany
materiat. Cisnienie 6.200 baréw to
wzrost o prawie 50% w stosunku do
konwencjonalnego zakresu cisnien.
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Direct Drive

KORZYSCI

Duza wydajnos$¢ ciecia przy niskim cisnieniu.
Nie sg wymagane zadne urzadzenia chtodnicze.

Nadaje sie do ciecia pod niskim ci$nieniem, gdzie wystepuje rozwarstwienie.

| MOC 40 KM | MOC 30 KM
Cisnienie robocze Do 3.800 bar Do 3.500 bar
Przeptyw maksymalny 6,4L/m 31L/m
Wymiary 1.860x1.300x1.700 mm 1.400x1.000x1.600 mm
Waga 730 kg 450 kg
Maksymalna ilos¢ dyszy 3(@0,25 mm)/ 2 (20,30 mm)/ 2 (30,35 mm) 2 (20,25 mm)/1(@0,30 mm)/1(@0,35 mm)

169
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Streamline SL-VI

KORZYSCI

Pompy do kazdego rodzaju ciecia i instalacji.

Nadaje sie zaréwno do ciecia czysta wodg jak za pomoca materiatu $ciernego.

Innowacje we wzmacniaczach HSEC, ktére mocujg zawdr zwrotny na koncu kazdej strony, zmniejszajg zuzycie i koszty serwisowania.

Wiekszy rozmiar akumulatora pozwala na utrzymanie statego ci$nienia nawet przy wysokich poziomach pracy.

Moc do 200 KM.

Cisnienie robocze

| MOC 100 KM

500 - 4136 bar

| MOC 50P KM

500 - 4136 bar

¢
C ¥l cutting Om
Om
3. o
| MOC 30 KM

| MOC 50 KM

500 - 3.800 bar

500 - 3.800 bar

Przeptyw maksymalny 74 L/m 41L/m 43 L/m 2,6 L/m
Skumulowana pojemnosc 2L 2L 1L 1L
Pojemnosc¢ zbiornika 231L 178 L 178 L 178 L
Wydajnos¢ pompy hydr. 79 60 62 40
Wymiary 2.095x1.320x1.508 mm 1.689x1.114x1.477 mm 1.689x1114x1.477 mm 1.689x1114x1.477 mm
Waga 2128 kg 1.324 kg 1.302 kg 1131kg
8 (@0,17mm) /4 (@0,25mm) / 2 (30,33/0,35mm) 4 (@0,17mm)/ 2 (@0,25mm)/1(20,33mm) 4 (20,/77mm)/ 2 (80,25mm)/1(@0,33mm) 2 (20,177 mm)/1(20,25 mm)

Maksymalna ilos¢ dyszy

WATERJET

Pumps

Streamline

KORZYSCI

Pro

Pl
QL

FClcutting

Wysokie predkosci ciecia.
Lepsza jakos¢ ciecia.

Zmniejszone zuzycie Scierniwa.

| MOC 125 KM | MOC 60 KM
Cisnienie robocze 800 - 6.200 bar 800 - 6.200 bar
Przeptyw maksymalny 6 L/m 2,8 L/m
Skumulowana pojemnosc 16L 16L
Pojemnosc¢ zbiornika 416 L 231L
Wydajnos¢ pompy hydraulicznej 2x54 54
Wymiary 2.238x1.500x1.552 mm 2.095x1.320x1.973 mm
Waga 3107 kg 2130 kg

Maksymalna ilos¢ dyszy

5 (@017 mm) / 2 (80,25 mm) /1 (90,33/00,35 mm)

2 (@017 mm) /1 (20,25 mm)/ 1(@0,33 mm)

Fim
-:3-
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WATERJET

Accessories

5x Direct Drive 20
Infinite Loop

| 5-OSIOWA GLOWICA TNACA

Nieskonczony obrét bez koniecznosci
powrotu. Kat ciecia do 90°. Oszczednosé
czasu i maksymalna wydajnos$¢ maszyny.

Ciecie tréjwymiarowe.

Opatentowane rozwigzanie.
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Abrasive so

| REGULACJA SCIERNIWA

Automatyczny system regulacji
Scierniwa, ktéry zawiera silnik z ciggta
regulacjg, aby automatycznie dozowad
ilos¢ Scierniwa w kazdym momencie za
pomoca kanatu czasu rzeczywistego,
bedac w stanie zmieni¢ doktadnag
ilos¢ w kazdym momencie (eliminujac
tradycyjng reczng regulacje). Jest on
kontrolowany przez interfejs maszyny i
zatrzymuje ja, jesli wykryje, ze Scierniwo
sie skonczyto. Idealnie nadaje sie
do ciecia delikatnych materiatéw i
kompozytéw.

Cut Control 2o

| AUTONOMICZNY SYSTEM CIECIA

System przeciw powrotny $cierniwa,
ktéry umozliwia autonomiczng prace
maszyny. W przypadku zapchania sie
systemu w procesie ciecia, zapobiega
on unoszeniu sie wody i $cierniwa,
co konczy sie zwilzeniem zbiornika
dozujgcego. Umozliwia réwniez
wznowienie procesu ciecia w przypadku
kolizji, automatyczne  wznowienie
ciecia przy ostatniej perforacji oraz
automatyczne odblokowanie dyszy.

Collision
Protection 20

| SYSTEM ANTYKOLIZYJNY

Elektroniczny system monitorowania
kolizji gtowicy, z mozliwoscia elektronicz-
nejregulacji czutoscidetekcjidlakazdejz
gtowic. Jest to unikalny system na rynku,
poniewaz jest catkowicie niezalezny
od systemu regulacji i gwarantuje
bezpieczne wykrywanie uderzen w
dysze spowodowanych podnoszeniem
materiatu i nieprzewidzianymi zdarze-
niami, zatrzymujac maszyne przed
uszkodzeniem  jakiegokolwiek  ele-
mentu.

Abraline 0o

| PODAJNIK SCIERNIWA

Automatyczny dozownik Scierniwa do
procesu ciecia. Pneumatycznie podaje
Scierniwo pod niskim ci$nieniem do
automatycznego systemu  regulacji
wbudowanego w lej gtowicy. Wypo-
sazona jest réwniez w czujniki
ostrzegajgce o niskim poziomie Scier-
niwa, moze by¢ uzupetniana bez
przerywania procesu ciecia, jest w petni
dostepna dla uzytkownika i ma 200 L
pojemnosci.

Drill 20

| SYSTEM WIERTNICZY

Urzadzenie opracowane do mecha-
nicznego nawiercania wstepnego w
delikatnych materiatach i kompozytach
wielowarstwowych, ktére zdzierajg sie
przy zwyktym wierceniu strumieniem
wody. Mozliwo$¢ mocowania wiertet o
réznych Srednicach.

Extraction
System =0

CZYSZCZENIE SZLAMU

Unikalny na rynku system ekstrakgji
szlamu, w petni zautomatyzowany
i bezobstugowy. Zbiera on szlam
osadzajacy sie w zbiorniku ciecia,
oddziela go od wody i recyrkuluje do
zbiornika, utrzymujac jego staty poziom.
Pozwala to klientowi na ciagta prace
maszyny tnacej i unikniecie przestojéw
maszyny w celu czyszczenia zbiornika.

Wszystko to gwarantuje doskonatg
ekstrakcje bez ruchomych czesci
wewnatrz zbiornika. System odciggowy
jest w komplecie.
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Bulk Tank =0

| ZBIORNIK

Zbiornik o pojemnosci 2.000 kg dla
maszyn o duzej produkcji. Pozwala na
ciagte zasilanie systemu Abraline 1.0,
aby unikna¢ niepotrzebnych przestojéw,
a przede wszystkim na autonomicznag
prace maszyny podczas dtugich
proceséw ciecia.

761 E3 WATERJET

Accessories

Chiller SOHP

| SYSTEM CHLODZENIA WODA

System chtodzenia oleju hydraulicznego
pomp wspomagajacych z zamknietym
obiegiem wody jest optymalny dla
regionéw gorgcych, umozliwiajac
utrzymanie  witasciwej  temperatury
roboczej nawet w miesigcach letnich.
Ponadto  eliminuje  koszty = wody
chtodzacej, poniewaz jest to obieg
zamkniety, ktéry za pomoca gazu
chtodzi wode i stale jg recyrkuluje.

Hidro System =0

| URZADZENIA DO UZDATNIANIA WODY

System uzdatniania wody ma na celu
przedtuzanie zywotnos$ci komponentéw
wysokiego cisnienia, przygotowujgc
wode bezposrednio przed jej wlotem do
wzmacniacza, usuwajac z niej kamien
i zapewniajgc state ciSnienie. System
ztozony jest z odkamieniacza, zbiornika
na sél i pompy wysokiego cisnienia ze
stali nierdzewnej. Znajduje szczegdlne
zastosowanie w obszarach z wysoka
zawartoscig kamienia w wodzie.

SRA s0

| SYSTEM REGULACJI WYSOKOSCI

Elektroniczny system regulacji wysoko-
Sci gtowicy tnacej, ktéry gwarantuje
stata odlegtos¢ pomiedzy dysza a
cietym materiatem, umozliwiajac
ciecie materiatdw o nieregularnych
powierzchniach. System posiada kilka
mozliwosci konfiguracji: regulacja na
odlegtos$é, na perforacje, na czas lub
regulacja ciggta.

Laser 10

| LASER POINTER

Wskaznik laserowy do pozycjonowania
punktu odniesienia do ciecia na
materiale.

Jet Control 1o

| KONTROLA STOZKOWATOSCI

Daje mozliwo$¢ eliminacji stozkowatosci
w elementach, z funkcjg ciecia stycz-
nego z transformacjg 5-osiowa zapro-
gramowang w CNC.
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BENDING

Prasy krawedziowe serii Mach One i Mach
Five zostaty zaprojektowane z wykorzystaniem
najnowszej technologii na rynku do skompliko-
wanego, wysoce precyzyjnego i maksymalnie
elastycznego giecia, zaréwno pojedynczego jak
i powtarzalnego. Duza predkos¢. Wysokiej klasy

technologia i odpowiedni rozmiar dla kazdych
potrzeb, z mozliwoscig zautomatyzowanego
giecia. Jego inteligentne oprogramowanie
gwarantuje maksymalng rentownos¢ i jakos¢
rynkowa. tatwosé uzytkowania.
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Mach One®

series

PRODUKCYJNOSC

Cylindry chromowane i obrabiane z
doktadnoscia do 0,001 mm. Szybko
dokrecane kotnierze. Przednie ramiona
nosne przesuwane na dtugos¢ maszyny.
Agregat hydrauliczny Hoerbiger. Dwie
fotokomoérki z tytu. Wysokiej jakosci
oprzyrzadowanie.  Optyczne liniaty
liniowe o doktadnosci + 0,01 mm.
Catkowicie zsynchronizowane cylindry.
System backstop z 2 osiami (X=800
mm i R), z powtarzalnoscig + 0,01 mm,
sterowanie Delem DA-66T. Elementy
elektryczne Siemens. Automatyczne
odniesienie osi podczas pracy maszyny.
Zabezpieczenia boczne zgodne z
normami CE. Opcja automatyzacji.

BENDING

Mach Five®

series

WYSOKA DOKLADNOSC

Sterowanie numeryczne z kolorowa
grafikg. Fotokomorki bezpieczenstwa.
Wewnetrzna cicha pompa. Uktad
hydrauliczny regulowany za pomocg
zaworéw  synchronicznych. Wysoka
precyzja linii optycznych. Regulowane
szybkie ~mocowanie. Hartowane i
szlifowane narzedzia do szybkiego
ustawiania narzedzi. System palcéw z
podwdéjng prowadnica liniowa, wskaznik
styku LED.

Hydrauliczny system aktywnej
kompensacji. Wysokiej jakosci panel
elektryczny. System Start&Stop.

Oszczedno$¢ energii. Opcja automa-
tyzacji.
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KORZYSCI MACH ONE

@ Produktywnos¢
Przesuwane przednie ramiona podporowe na dtugos$¢ maszyny.

%:/z% Niezawodnos¢
QQ//; Komponenty wysokie] jakosci.

tatwa obstuga
Prostota i komfort obstugi.

DANE TECHNICZNE

Funkcje domysine

Funkcje opcjonalne

Rama przygotowana do automatycznego blokowania narzedzi

Asystent do giecia cienkiej blachy

Cicha pompa hydrauliczna

Automatyczna blokada Wila lub Promecam

Wielorowkowa matryca Rolleri

Oprogramowanie CAD - CAM do automatycznego giecia 3D

Stempel Rolleri

Kontrola kata Eyebend, korekcja kata za pomoca ruchomego lasera

Uktad hydrauliczny Hoerbiger

Sterowanie numeryczne Delem DA-69T

Panel elektryczny Schneider Electric, Delem

System S-Boost

System kompensacji biernej Wila

Ruchome uchwyty przednie SFA

Pompa Eckerle

AKAS 3P. Laserowa fotokomérka bezpieczenstwa

Sterowanie numeryczne Delem DA-53T

Europejski system LedBar

AKAS-II F. Laserowa fotokomorka bezpieczerstwa

Gédrne otwarcie 100 mm wiecej Wiecej modeli/

Linie optyczne GIVI

Automatyka: zrobotyowana cela do 50 kg dla gietarki Dane techniczne:

Dodatkowe osie Z1i Z2 sterowane przez CNC (zalecane)

Oprogramowanie HMI do giecia (zalecane)

Sterowanie numeryczne Delem DA-66T (zalecane)

System oszczedzania energii Verde Energy Efficient (zalecane)

Hcutting

Mach

One

seres

®
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KORZYSCI MACH FIVE

O Wysoka doktadnos¢
v Wysoka precyzja linii optycznych. Duza wydajnos¢ i doskonate osiggi

Personalizacja
Sistema ibrido per il risparmio energetico.

ih
Oszczednosc energetyczna

W Hybrydowy system pozwala na zaoszczedzenie energii.

DANE TECHNICZNE

Funkcje domysine Funkcje opcjonalne

System kompensagji biernej Asystent do giecia cienkiej blachy

Rama przygotowana do automatycznego blokowania narzedzi Dodatkowe osie X5 lub X6

Cicha pompa hydrauliczna Automatyczna blokada Wila lub Promecam

Wielorowkowa matryca Rolleri (v = 16-22-35-50) Oprogramowanie CAD - CAM do automatycznego giecia 3D

Stempel Rolleri h: 135 - kat: 85° - promien: 0,8 - obcigzenie: 100 t/m Kontrola kata Eyebend, korekcja kata za pomoca ruchomego lasera

Uktad hydrauliczny Hoerbiger Sterowanie numeryczne Delem DA-69T

Panel elektryczny Schneider Electric, Delem System S-Boost

Pompa Eckerle Ruchome uchwyty przednie SFA

Sterowanie numeryczne Delem DA-66T System oszczedzania energii Verde Energy Efficient Wiecej modeli/
AKAS-II F. Laserowa fotokomorka bezpieczenstwa AKAS 3P. Laserowa fotokomérka bezpieczenstwa Dane techniczne:
Linie optyczne GIVI Europejski system LedBar i
Dodatkowe osie Z1i Z2 sterowane przez CNC (zalecane) Gorne otwarcie 100 mm wiecej

Flex. Ten sam rozwdj w duzych i matych czesciach (zalecane) Automatyka: zrobotyowana cela do 50 kg dla gietarki

Oprogramowanie HMI do giecia (zalecane)

Mach

Five®

seres
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Clever
Crowning

KOREKTA KATA

Dzieki systemowi Clever Crowning,
CNC samodzielnie interpretuje korekte
kata giecia, bez interwencji operatora,
zapewniajgc perfekcyjne giecie, nawet
na nieréwnych powierzchniach.

Chowane tyine

Zzderzaki

| UCHWYT DO PODTRZYMYWANIA BLACH

Ten opcjonalny systen utatwia podtrzy-
mywanie cienkich arkuszy podczas
giecia. Wysuwane zderzaki moga byc¢
aktywowane za pomocg CNC.

Flex

| ZGINANIE KONSTRUKCYJNE

Innowacyjny system do zarzadzania
deformacja belki, ktéry zapewnia
perfekcyjne giecie na catej dtugosci,
niezaleznie od dtugosci ptyty. CNC
otrzymuje dane z czujnikédw cylindra
i informacje te sa interpolowane w
celu skorygowania wymaganych para-
metréw.

Zestaw Iris Plus

| CZUJNIK LASEROWY

Szybkos$¢ i precyzja, dzieki wielo-
punktowemu czujnikowi laserowemu,
zmiana predkosci wynosi O mm od
kontaktu czesci, a system kontroli kata
zapewnia wysoka jakos$¢ wynikéw, juz
od pierwszego giecia. System Iris Plus
pobiera jedna klatke co milisekunde, co
zapewnia doskonatg kontrole giec.




KORZYSCI STEROWANIE NUMERYCZNE DELEM
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Ekranie dotykowym
tatwa w uzyciu nawigacja na ekranie dotykowym.
Technologia dotykowa PCT.

Kolor
Kolorowy wyswietlacz TFT o wysokiej rozdzielczosci.

Interfejs
Interfejs peryferyjny USB.
Integracja sieciowa.

Zaawansowany interfejs dla zaawansowanych funkcji maszyny (DA-66T i DA-69T).

Software
Kompatybilno$¢ z Modusys (DA-66T i DA-69T).
Software offline, ktére umozliwia przygotowanie produkcji.

DANE TECHNICZNE

| DELEM DA-53T

| DELEM DA-66T

| DELEM DA-69T

Osi 4 8 8

Ekran dotykowy 10” /1.024x600 px 177 /1.280x1.024 px 17” /1.280x1.024 px

Widok graficzny 2D/3D - W zestawie W zestawie

Programowanie 3D - - W zestawie

Auto. zarzadzanie narzedziami - W zestawie W zestawie

Wejsécia USB 1 2 2

Twardy dysk 1GB 1GB 2GB

Import 2D DXF - W zestawie Mach One/Opcjonalnie Mach Flve W zestawie Mach One/Opcjonalnie Mach Flve
3D IGES/STEP w trybie offline - - W zestawie

Importer 3D w trybie offline W zestawie W zestawie Mach One/Opcjonalnie Mach Flve W zestawie Mach One/Opcjonalnie Mach Flve
Eksport DXF 2D - - W zestawie

Kompatybilno$¢ maszyn Mach One Mach One, Mach Five Mach One, Mach Five

Software Profile-53TL offline Profile-TL offline Profile-T3D offline
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TCIl SERVICE

TCl Cutting posiada silng strukture obstugi
klienta, dziatajagcg na catym Swiecie, przez
telefon, telematycznie lub osobiscie. Konserwacja
predykcyjna.

Celem jest rozwdj razem z klientami. Poniewaz
sprzedaz trwa chwile, ale prawdziwa praca

zaczyna sie pézniej, na co dzien, z odpowiedziami
i rozwigzaniami, z materiatami eksploatacyjnymi
i akcesoriami, z odpowiednim szkoleniem, aby
zoptymalizowac¢ wyniki i zwrot z inwestycji.
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KORZYSCI TCI SERVICE

Q Wsparcie techniczne
§ Pomoc techniczna, wsparcie globalne, pomoc online i
Z,

wiele wiecej w ramach naszych ustug wsparcia.

Wdrazanie proceséw produkcyjnych

il Obstuga klienta i bliskos¢ do klienta jest zapewniona
przez Swiatowa siec technikow 24 godziny na dobe.

?’ Ustugi finansowe
;@ Najlepsze srodki na rynku, aby dokonac inwestycji.

=~

Czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne
Stosowanie oryginalnych czesci zamiennych do maszyn do
ciecia strumieniem wody lub laserem ma ogromne znaczenie.

TCI Training

Szkolenie o wysokim prestizu i uznaniu na rynku.

Mobilnos¢ maszyn
Trwata optymalizacja parku maszynowego w czasie.

Wiecej informacjin:
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AUTOMATION

Dostosowana do potrzeb inteligentna auto-
matyzacja proceséw produkcyjnych za pomoca
maszyn do ciecia czyni proces produkcyjny
bardziej elastycznym, redukujgc w ten sposéb
koszty nawet o 60% i zwiekszajac produktywnosé
nawet o 85%.

Zautomatyzowana wydajnos¢ jest obecnie
rzeczywistoscia. Wyeliminowanie recznych ope-
racji na maszynie do ciecia i optymalizacja zadan
zwigzanych z obstuga maszyny. Skrécenie czasu
dostawy, optymalizacja tras produkcyjnych i
zapewnienie prawidtowej, bezbtednej realizacji
zadan.
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INTELIGENTNA AUTOMATYZACJA

Inteligentna automatyzacja dostosowana do procesu
produkcji, ktéra pozwala fabrykom by¢ bardziej
elastycznymi, konkurencyjnymiirentownymiw przysztosci.

Nasze modutowe i skalowalne rozwigzania moga byc¢
stosowane do ciecia laserowego 2D, ciecia laserowego
3D, ciecia laserowego rur i giecia.

Kazde rozwigzanie automatyzacji spetnia potrzeby
klienta i optymalizuje maszyny do ciecia, przeptyw
produkcji i fabryke, maksymalizujagc wynik finansowy
firmy. Dostosowane do potrzeb rozwigzania automatyzacji
obejmujg zatadunek, zatadunek i roztadunek, az po
jednoczesny zatadunek/roztadunek z automatycznym
magazynowaniem.

Kazda technologia ciecia wymaga indywidualnego
rozwigzania w zakresie automatyzacji.

LASER
2D Fiber

LASER
3D Fiber

LASER
Tube Fiber

) BENDING

ROZWIAZANIA AUTOMATYZACJI DOSTOSOWANE DO POTRZEB

/]\

oo

Zatadunek

Automatyczny zatadunek materiatu, typu ramie lub most.
Optymalizacja, szybkos¢ i bezpieczenstwo. W technologii
ciecia laserem 2D jak réwniez w technologii do ciecia rur
i profili.

Zatadunek i roztadunek

Zautomatyzowany zatadunek i roztadunek w ramach
przeptywu produkcji. Opcja réwnoczesna. Wzrost konku-
rencyjnosci. W technologii ciecia laserem 2D jak réwniez
laserem do ciecia rur i profili.

Klasyfikacja

Zautomatyzowany proces sortowania wycietych elemen-
tow, ktéry usprawnia proces produkcji i czyni go bardziej
wydajnym. Rozwigzanie stosowane w technologii ciecia
laserowego rur i profili jak réwniez do ciecia 2D.

Magazynowanie

b

Zintegrowana inteligentna automatyka. Rézne poziomy:

pojedynczy wiezowy, wielowiezowy lub inteligentny

magazyn. Optymalne rozwigzanie dla technologii ciecia
laserowego 2D.

Robotyzacja
Robot do optymalizacji réznych zadan. Stosowany w
technologii laserowej 3D i giecia.

I;I Stoty

Stét wymienny lub stét rewolwerowy. Rozwigzanie do-
l]” [I stepne w technologii laserowej 3D.

Wiecej:
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0 Automation Systems®

Automation Systems®
@ Bridge Load

Arm Load

cutting

LASER LASER

Smartline Fiber zaladunek / Ramie. 2D Fiber Dynamicline Fiber zaladunek / Most. 2D Fiber
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Automation Systems®
Load & Unload

Ty Automation Systems® | O
Smart Sorting J
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E
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LASER LASER
Smartline Fiber z zatadunkiem i roztadunkiem. 2D Fiber

Dynamicline Fiber z inteligentnym sortowaniem. 2D Fiber
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Automation Systems® | tv | Automation Systems®
Storage aan|

Smart Cell
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LASER
2D Fiber

Dynamicline Fiber z jednoczesnym tadowaniem/roztadowywaniem i inteligentnym magazynowaniem.

LASER

Dynamicline Fiber z jednoczesnym zatadunkiem / roztadunkiem, magazynowaniem i inteligentnym sortowaniem. 2D Fiber
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Automation Systems®
Tower
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Wieze magazynowe.

LASER
2D Fiber

Automation Systems®
Smart Storage

v

(T

Inteligentny magazyn.

LASER
2D Fiber
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TCI Cutting jest ekspertem na rynku inteligentnego
oprogramowania do zarzadzania produkcjg dla

oferowane przez nasze inteligentne opro-
gramowanie pozwalajg na zwiekszenie

autonomicznego i strategicznego podejmowania
decyzji, ktére optymalizuje zaktady produkcyjne,
generujac  inteligentne systemy komunikacji
maszyna-maszyna i maszyna-cztowiek w kom-
pleksowym $rodowisku automatyzacji fabryki.
Strategiczne informacje w czasie rzeczywistym

produktywnosci zaktadéw obrébki skrawaniem,
wzmocnienie ich konkurencyjnosci, minimalizacje

kosztéw oraz osiagnigcie efektywnego i
kompleksowego potaczenia w $rodowisku
cyfrowym.
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TCI
Manager Lite®

WYDAJNOSE MASZYNY

Inteligentna kontrola wydajnosci ma-
szyny.

Modut komunikacji online maszyny
poprzez Cloud z dowolnym ERP klienta.

TCI
Orders®

WYCENY | ZAMOWIENIA

Inteligentne i autonomiczne zarzadzanie
budzetami i zamoéwieniami. Ceny ma-
teriatéw w czasie rzeczywistym.

Redukcja kosztéw i czasu realizacji ofert,
utatwienie wprowadzania zamoéwien.

TCI
M-Predictive®

UTRZYMANIE PREWENCYJNE

Inteligentny monitoring dla wydajnej
konserwacji zapobiegawczej. Autono-
miczne sterowanie parkiem maszyno-
wym do diagnostyki online.

TCI
Manager®

KIERUJ TWOJA SMART FACTORY

Inteligentne oprogramowanie do zarza-
dzania produkcjg dla autonomicznego
podejmowania decyzji. Integralna auto-
matyzacja zaktadu produkcyjnego.

Zmniejszenie obcigzen administracyj-
nych o ponad 60%. Wzrost produk-
tywnosci do 80%.

SOFTWARE

TCI
Smarttouch?®

INTERFEJS OPERATOR-MASZYNA

Bardzo intuicyjny interfejs operator-
maszyna, ktéry oferuje wszystkie
mozliwos$ci obstugi maszyny, poniewaz
zawiera mozliwos¢ regulacji parametréow
ciecia z tego samego miejsca, jak
réwniez mozliwo$¢ kontrolowania przez
caty czas stanu urzadzen peryferyjnych,
materiatéw eksploatacyjnych, itp. Po-
zwala réwniez na wizualizacje stanu
programu ciecia, dzieki zmianie koloru
elementdéw, a takze na ich przesuwanie
lub edycje.
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KORZYSCI TCI MANAGER LITE®

Inteligentna kontrola wydajnosci maszyny. Zmaksy-
malizuj swojg produktywnos¢.

Mozliwo$¢ komunikacji poprzez Cloud z dowolnym
ERP naszych klientéw, dzieki czemu nasze maszyny
moga by¢ zintegrowane z kazdg Smart Factory.

110 | SOFTWARE
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KORZYSCI TCI ORDERS®
Autonomiczne i inteligentne zarzgdzanie wycenami w
celu przygotowania ofert, oraz wiedza na temat cen

ciecia i materiatéw just-in-time.

Zarzadzanie zewnetrznym portfelem zamowien.

KORZYSCI TClI M-PREDICTIVE®

Inteligentny monitoring prewencyjny maszyn poprzez
potaczenie ich z dziatem obstugi klienta. Zbieranie
danych o odchyleniach w czasie rzeczywistym,
konserwacja predykcyjna lub inne czynnosci
diagnostyczne.

KORZYSCI TCI MANAGER®

Rejestrowanie czasu pracy
Wyceny

Zamoéwienia klientéw

Zlecenia

Dokumenty dostawy

Zarzadzanie utrzymaniem ruchu
Integracja z programami CAD-CAM
Zamoéwienia produkcyjne
Logistyka

Zarzgdzanie magazynem

Kontrola uzytkownikéw i dostepu

KORZYSCI TCI SMARTTOUCH®

TCl Smarttouch® jest zwinnym i intuicyjnym
oprogramowaniem, ktére utatwia operatywnosé
personelu zaangazowanego w proces produkcyjny
i taczy sie cyfrowo z pozostatymi elementami firmy,
zbierajgciwysytajac dane z proceséw przemystowych.

Potaczenie naszych maszyn z tymi specjalistycznymi
rozwigzaniami w zakresie oprogramowania umozliwia

| Zarzadzanie strukturami i liniami produkcyjnymi

| Integracja miejsc pracy i komunuikacji z maszynami

| Automatyczne planowanie proceséw produkcyjnych

| Obliczanie i zarzadzanie naktadem pracy w poszczegdlnych
placéwkach

Zarzadzanie projektami

Modut Serwisu Technicznego, z interaktywna aplikacja
Zarzadzanie kamerami do monitoringu

Modut statystyczny i inteligentnego zarzadzania

Integracja z oprogramowaniem rozliczeniowym i ksiegowym

petng integracje cyfrowej produkcji z innowacjami
Przemystu 4.0.

TCl Smarttouch® taczy sie cyfrowo z innymi ele-
mentami firmy, gromadzenie i przesytanie danych z
proceséw produkcyjnych. Jeszcze jeden element w
cyfryzacji Srodowiska pracy.

Wiecej informacgjin:
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Rynek stat sie niezwykle wymagajacy. Czas reakcji
na potrzeby klientéw musi by¢ skracany z dnia
na dzieh. Najwyzsza jako$¢ nie jest juz jedynym
czynnikiem réznicujagcym. Fabryki potrzebujg
cyfrowego ekosystemu, ktéry sprawi, ze ich
procesy produkcyjne beda bardziej elastyczne i

SMART FACTORY

wydajne, wysoce konkurencyjne i trwate w czasie.
Konserwacja juz teraz ma charakter predykcyjny.
Maszyny sa inteligentne, z autonomicznym
podejmowaniem decyzji, integralna automatyzacja
jest rzeczywistoscia. Transformacja cyfrowa
dotyczy wszystkich sektoréw, nie sgdzisz?

T
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| INTELIGENTNE PROCESY PRODUKCYJNE

Make the future yours.

Maksymalna jakos$¢ ciecia, bezkonkurencyjne terminy
dostaw do klientéw i catkowita elastycznos¢ w catym
procesie produkcji. Maksymalna optymalizacja,
od momentu przyjecia zaméwienia w fabryce do
dostarczenia produktu do Klienta. 360°. Wysoce
zoptymalizowane, zdigitalizowane i catkowicie pota-
czone ze sobg procesy produkcyjne.

Maszyny do ciecia najnowszej generacji, ktére
spetniajg specyficzne potrzeby klienta.

Dostosowane do potrzeb i skalowalne inteligentne
rozwigzania automatyzacyjne. Inteligentne opro-

SMART FACTORY

gramowanie do zarzadzania produkcjg dla
autonomicznego i strategicznego podejmowania
decyzji. JesteSmy Twoim zaufanym partnerem
technologicznym.

Zaawansowana technologia ciecia na wymiar w
nowym Srodowisku cyfrowym. One client, one solution.

Towarzyszymy Ci w procesie transformacji w kierunku
Smart Factory.

Rozwijaj sie razem z nami.

SMART

FACTORY




| DROGA DO SMART FACTORY

Transformacja cyfrowa dotykawszystkich sektoréw,
a w szczegdblnosci sektora przemystowego.
Dostosowana do potrzeb automatyzacja i
inteligentne oprogramowanie do zarzadzania
produkcjg umozliwiaja eliminacje zbednych zadan,
redukcje przestojow, optymalizacje planowania
produkcji, poprawe czasu reakcji na potrzeby
klientéw przy zachowaniu maksymalnych wskaz-
nikéw jakosci. Zesp6t ludzki musi skupic¢ sie na
zadaniach, ktére zapewniajg maksymalng wartos¢
dla podejmowania strategicznych decyzji w
przysztosci.

Silnie zmieniajacy sie rynek wymaga bar-
dziej wydajnych i elastycznych proceséw pro-
dukcyjnych, wiekszej efektywnosci kosztowej
oraz integracji i cyfryzacji wszystkich elementéw
tancucha produkcyjnego. Krétko méwiac, aby stac
sie Smart Factory.

BE PART OF THE FUTURE

Kazda firma jest inna i w idnywidualny sposéb
doswiadcza realiow digitalizacji. Optymalizacja
procesu produkcyjnego w fabrykach ma
decydujace znaczenie dla przysztosci, aby staty
sie one Inteligentnymi Fabrykami. To wzmocnienie
stanowi przewage konkurencyjng w oczach
wszystkich interesariuszy. TCl Cutting stawia
na spersonalizowane i skalowalne rozwigzania
ostatniej generacji w zakresie ciecia.

16 | SMART FACTORY
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Witamy w fabryce przysztosci.

Doradzamy  naszym klientom w  zakresie
najnowoczesniejszych rozwigzan technologicznych
na rynku, Scisle i nieustannie wspotpracujemy w
celu zapewnienia klientowi optymalnego procesu
produkcyjnego, dostosowujac jego model biznesowy
do nowej cyfrowej rzeczywistosci. Automatyzujemy
produkcje przemystowa. Zmieniamy firmy w Smart
Factories.
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| WYROZNIENIA

| SIEDZIBA GLOWNA

Walencja (Hiszpania)

| DYSTRYBUTORZY

Anglia
Australia
Belgia

Bliski Wschéd
Dania
Holandia
Indie
Kolumbia
Luksemburg
Meksyk
Republika Czeska
USA

Wegry
Wiochy

| REGULAMIN

| FILIE

Francja
Niemcy
Polska

| EKSPORT

Algieria
Austria
Chiny
Egipt
Finlandia
Jordania
Maroko
Serbia
Szwecja
Tajwan
USA
Wenezuela




Y CHlcutting

waterjet & laser systems

| SIEDZIBA GLOWNA

ul. Colén, 113

46610 Guadassuar (Valencia) HISZPANIA
Telf.: +34 962 572 290

Fax: +34 962 570 394

www.tcicutting.com
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